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RACCOMANDAZIONI PER IL LETTORE

Prima di mettere in esercizio I'apparecchiatura, & necessario leggere e
comprendere tutto il contenuto del manuale di istruzioni.
Si raccomanda di leggere le disposizioni di sicurezza e di rispettarle

rigorosamente.

La prudenza € comunque insostituibile. La sicurezza € anche nelle mani
di tutti coloro che interagiscono con I'apparecchiatura nell'arco della vita

prevista.

Conservare questo manuale in un luogo noto per averlo sempre a
disposizione qualora sia necessario consultarlo.

RECOMMENDATIONS FOR THE READER

Before running the appliance, carefully read the entire
instruction manual.

Please read the safety instructions and strictly follow
them.

However, discretion is invaluable. Safety is also in the
hands of all those who use the appliance during its
expected working life.

Keep this manual in a known place so its is always
available for consultation when needed.

EMPFEHLUNGEN FUR DEN LESER

Vor der Inbetriebnahme des Geréts ist der gesamte Inhalt
der Bedienungsanleitung zu lesen und zu verstehen.

Es wird empfohlen, die Sicherheitsvorgaben zu lesen und
diese strikt zu befolgen.

Umsichtiges Arbeiten ist in jedem Fall unverzichtbar. Die
Sicherheit liegt auch in den Handen derjenigen, die mit
dem Gerat wahrend der vorgesehenen Lebensdauer
interagieren.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung an einem
bekannten Ort auf, um sie bei Bedarf stets greifbar zu
haben.

RECOMENDAGOES PARA O LEITOR

Antes de por a maquina a funcionar, é necessario ler e
compreender o contetido do manual de instrugdes.
Recomenda-se a leitura das disposi¢des de seguranga
€ 0 rigoroso respeito das mesmas.

De qualquer modo, a prudéncia é insubstituivel. A
seguranga também esta nas maos de todas as pessoas
que interagem com a maquina no arco da sua vida
prevista.

Conserve este manual num lugar conhecido para o ter
sempre a disposi¢do quando for necessario consulta-lo.

RECOMMANDATIONS POUR LE LECTEUR

Avant de mettre I'appareil en service, il est nécessaire
de lire et comprendre I'ensemble du contenu du mode
d'emploi.

Il est recommandé de lire les dispositions de sécurité et
de les respecter rigoureusement.

La prudence est de toute fagon irremplagable. La
sécurité se trouve entre les mains de chaque personne
qui interagit avec |'appareil au cours de sa vie prévue.
Conserver ce mode d'emploi en un lieu connu pour
l'avoir toujours a portée de main s'il est nécessaire de le
consulter.

RECOMENDACIONES PARA EL LECTOR

Antes de poner en funcionamiento la maquina, es
necesario leer y comprender todo el contenido del
manual de instrucciones.

Se recomienda leer las disposiciones de seguridad y
respetarlas taxativamente.

La prudencia no puede sustituirse. La seguridad esta
también en manos de quienes utilizan la maquina
durante la vida util prevista.

Conservar este manual en un lugar conocido para
disponer del mismo en caso de ser necesaria su
consulta.

PEKOMEHOALIUN YNTATENIO

lMepen BBOOOM B 3KCnnyaTauuio o6opyaoBaHns
HeobX0AMMO NpoYnTaTh 1 YCBOUTL BCE COAEPXKUMOE
HaCTOSILLEro PYKOBOACTBA.

MpoyunTath 1 cTporo cobniogatb MHCTPYKLMM MO
TexHvke 6esonacHocT.

OcTopoXHOCTb He3aMeHnMma. besonacHocTb
HaxoaMTCsi B pyKax BCEX TeX, KTO B3aMMOAENCTBYET C
obopynoBaHMeM Ha NPOTSXKEHUN BCEro cpoka ero
aKcnnyaTaumu.

XpaHuTb JaHHOE PYKOBOACTBO B XOPOLLIO M3BECTHOM U
[OCTYMHOM MecTe, 4Tobbl 0bpaLaTbcs K Hemy no
Mepe Heob6xoaMMocCTuU.



NORMATIVA DI GARANZIA SUI MACCHINARI

Segnaliamo a tutta la Spett.le clientela che onde evitare
spiacevoli fraintendimenti si consideri nelle confezionatrici

sottovuoto la " POMPA PER VUOTO"” un articolo
NON SOGGETTO, ANCHE IN GARANZIA, A
SOSTITUZIONE ANTICIPATA.

Dopo 2-3 mesi di lavoro la "POMPA PER VUOTQO"”, se utilizzata
in maniera non adeguata (prodotti caldi, liquidi corrosivi,
vapori acquei ecc. ...) puo presentare un riempimento anomalo
di sporcizia che ne pregiudica il buon funzionamento. A tal
punto si richiede la spedizione al costruttore per la pulizia e/o
la verifica del caso.

NULLA SARA’'INVIATO ANTICIPATAMENTE
AL RICEVIMENTO DEL PEZZO!!!!

Per gli altri componenti (trasformatori, schede micro, ecc. ...)
non sussiste questa regola essendo tutti componenti non
soggetti a usura meccanica da lavoro.



giacomo
IT


CAPITOLO 1

Identificazione del "Manuale istruzioni”

II manuale di istruzioni &€ un documento emesso dalla casa costruttrice ed & parte integrante della macchina.
Tale documento & opportunamente identificato per consentirne la rintracciabilita e/o successivo riferimento.

Tutti i diritti di riproduzione e divulgazione del presente manuale e relativa documentazione citata e/o
allegata, sono riservati.

Scopo del Documento

Lo scopo principale del manuale istruzioni € fornire al cliente e a tutto il personale preposto ad interagire con
la macchina, le informazioni necessarie alla sua corretta installazione, al suo corretto utilizzo ed al
mantenimento in condizioni ottimali con particolare riguardo affinché cid avvenga nelle massime condizioni di
sicurezza.

Avvertenze generali e limiti di responsabilita del fabbricante

Ogni interazione operatore-macchina, nell'ambito dell’'uso previsto e nell'intero ciclo di vita della stessa, &
stata attentamente ed esaurientemente analizzata dalla societa costruttrice durante le fasi di progettazione,
costruzione e nella stesura del manuale istruzioni. Cid nonostante € inteso che nulla pud sostituire
I'esperienza, I'adeguato addestramento e, specialmente, il “buon senso” di coloro che interagiscono con la
macchina. Questi ultimi requisiti sono quindi ritenuti indispensabili sia in ogni fase operativa inerente alla
macchina, sia durante la lettura del presente manuale.

Il mancato rispetto delle precauzioni o di specifici avvertimenti presenti in questo manuale, l'uso della
macchina da parte di personale non adeguato, violano ogni norma di sicurezza riguardante la progettazione,
la costruzione e I'utilizzo previsto della fornitura e sollevano la societa costruttrice da ogni responsabilita in
caso di danni a persone 0 a cose. La casa costruttrice non si ritiene quindi responsabile per le conseguenze
causate dalla mancata osservanza da parte dell’'utente delle precauzioni per la sicurezza riportate nel
presente manuale.

Riferimenti normativi

Nella stesura del documento sono state utilizzate le indicazioni riportate da:
- Allegato "1"” alla direttiva 89/932/CEE e successive modifiche: punto 1.7.4;
- UNI EN 292/2 - 1992, punto 5.5

MACCHINA MOD. Vv HZ

[ ' Y 4 @
MATRICOLA N. ° °
DATA SPEDIZIONE e °®

COLLAUDATORE ° °



giacomo
IT


CAPITOLO 2

Come leggere ed utilizzare il "Manuale Istruzioni”

Conservazione del manuale

Il presente documento & parte interante della macchina. Pertanto deve essere custodito ed opportunamente

utilizzato per tutta la vita operativa della stessa, anche in caso di cessione a terzi.

Eventuali richieste per ulteriori copie del presente documento dovranno essere regolarizzate con ordine di

acquisto inoltrato alla societa costruttrice. Al fine di conservare correttamente a lungo il presente manuale, si

raccomanda di:

- impiegare il manuale in modo tale da non danneggiarne tutto o in parte il contenuto. In particolare, si
raccomanda di non abbandonare il manuale durante l'utilizzo, e di riporlo nel luogo assegnato
immediatamente dopo il termine della consultazione;

- non asportare, strappare o riscrivere per alcun motivo parti del manuale. Eventuali assemblamenti allo
stesso dovranno essere richiesti alla ditta costruttrice;

- conservare il manuale in zone protette da umidita, calore e altri agenti ambientali che ne possono
pregiudicare l'integrita o la durata.

Segnaletica applicata alla macchina
Sulla macchina vengono applicate le seguenti targhette antinfortunistiche.

ATTENZIONE

HON RIMUCVERE IL CARTER PRIMA
0 AVER TOLTO LA TENSIONE

ATTENTION

DO NOT REMOVE THE CARTER BEFORE
SWITCHING OFF VOLTAGE

_ATTENTION
HIGH TENSION P e T
Controllare che esse non vengano asportate o danneggiate c €

Definizioni ﬁ
Ai sensi della “Direttiva Macchine CEE 89/392 e successivi
aggiornamenti, vengono rese note le seguenti definizioni:
- Operatore: la o le persone incaricate di far funzionare,
di regolare, di eseguire la manutenzione ordinaria o la fig. 1
pulizia della macchina
- Utente:l'ente o le persone responsabili e/o proprietarie della
macchina

Dati di identificazione del fabbricante della macchina e collocazione della targa
MARCATURA CE

L’identificazione della Societa costruttrice in qualita di fabbricante della macchina, avviene conformemente alla
legislazione in vigore PER MEZZO DEI SOTTOELENCATI ATTT:

- Dichiarazione di conformita

- Marcatura CE

- Manuale istruzioni

Un‘apposita targa (fig. 1) applicata alla macchina, riporta in modo indelebile le informazioni inerenti alla
MARCATURA CE:

E’ vietato asportare la targa "MARCATURA CE"e/o scambiarla con altre targhe. Qualora
per motivi accidentali la targa "MARCATURA CE” fosse danneggiata, staccata dalla
macchina o semplicemente asportato il sigillo del fabbricante che la vincola alla stessa,
il cliente deve obbligatoriamente informare la casa costruttrice.
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CAPITOLO 3

CERTIFICATO DI GARANZIA

La casa costruttrice si impegna, per la durata di mesi 12 (dodici) dalla data di spedizione e consegna diretta
del bene, a garantire al cliente o concessionario l'integrita ed il buon funzionamento della componentistica
relativa al macchinario in oggetto.

Sono escluse dalla garanzia tutte le parti di normale usura del macchinario, ossia componenti nei quali

I'utilizzo genera un‘inarrestabile usura costante:

A. Resistenze elettriche — Teflon - Guarnizioni di tenuta — Pistoni di apertura campana — Membrana di
saldatura — Filtri aria — Filtri olio — Cambio olio — Palette pompa.

B. Qualora venisse recapitata alla Casa Costruttrice una pompa per vuoto relativa ad un macchinario in
garanzia per problematiche ad aspirazione e malfunzionamento, la Casa Fabbricante si riserva la facolta
di controllare se fossero stati aspirati corpi estranei: (liquidi, solidi, sughi, salse ecc..). se cio si fosse
verificato, la riparazione materiali € manodopera sara regolarmente addebitata in quanto il problema non
sarebbe legato a difetti di fabbricazione, bensi a negligenza del Cliente durante I'utilizzo.

C. Eventuali problematiche legate alle schede elettroniche del circuito dovranno essere visionate dalla Casa
Costruttrice prima dellinvio del pezzo in sostituzione in conto garanzia. Uno sbalzo di tensione, una
sovralimentazione elettrica, un disturbo della rete esterna, potrebbero generare danneggiamenti non
imputabili al costruttore e alla buona fabbricazione del prodotto.

D. Eventuali problematiche legate a parti pneumatiche, strutturali, meccaniche, saranno regolarmente
risolte nei termini della garanzia senza addebito alcuno.

E. Durante il periodo di garanzia, per interventi rientranti nella garanzia stessa, non saranno addebitati i
costi di materiali sostituiti, mentre verranno calcolati i costi di mano d'opera. Durante il periodo di
garanzia per interventi non rientranti per motivazioni varie nella garanzia stessa, saranno regolarmente
addebitati i materiali sostituiti e i costi di mano d’opera.

F. Se venissero richiesti durante il periodo di garanzia interventi esterni da parte di ns. tecnici, i costi di
spostamento (andata e ritorno) saranno totalmente addebitati indipendentemente dalla causale
dell'intervento.

G. Le prestazioni di intervento sui macchinari sono da effettuare presso la casa costruttrice sia nel periodo
di garanzia sai fuori detto periodo; specifichiamo che nessun costo di trasporto (andata e/o ritorno) sara
pertanto risarcito.

H. Tutti i materiali inviati alla Casa Costruttrice, sia nel periodo di garanzia che fuori da detto periodo
dovranno obbligatoriamente pervenire in porto franco.

I. L'arrivo di materiali con addebito di trasporto sara automaticamente rifiutato.

Qualsiasi componente ritenuto difettoso (pompa, scheda, ecc.) e manipolato dal cliente durante il
periodo di garanzia non sara piu ritenuto rientrante in tale parametro. La Casa Costruttrice ha in maniera
inequivocabile il compito di svolgere questa funzione

E’ vietato asportare la targa "MARCATURA CE"e/o scambiarla con altre targhe. Qualora per motivi accidentali
la targa "MARCATURA CE” fosse danneggiata, staccata dalla macchina o semplicemente asportato il sigillo
del fabbricante che la vincola alla stessa, il cliente deve obbligatoriamente informare la casa costruttrice.



giacomo
IT


CAPITOLO 4

Prescrizioni antinfortunistiche generali

Si raccomanda, in particolare, il rispetto dei seguenti punti:

- non toccare mai le parti metalliche della confezionatrice con mani bagnate o umide:

- non tirare il cavo di alimentazione, o I'apparecchio stesso, per staccare la spina dalla presa di corrente:

- non permettere che la confezionatrice sia usata da bambini o da incapaci, senza sorveglianza

- la sicurezza elettrica di questo apparecchio & assicurata soltanto quando lo stesso & correttamente
collegato ad un efficace impianto di messa a terra, come previsto dalla vigenti norme di sicurezza
elettrica; & necessario verificare questo fondamentale requisito e, in caso di dubbio, richiedere un
controllo accurato dell'impianto da parte di personale professionalmente qualificato; il costruttore non
pud essere considerato responsabile per eventuali danni causati dalla mancanza di messa a terra
dellimpianto;

- nel caso di un possibile danno della messa a terra di protezione, la macchina deve essere resa
inoperante, al fine di evitare indesiderate e/o involontarie attivazioni;

- utilizzate sempre fusibili di protezione conformi alle norme di sicurezza in vigore, del valore corretto e
con caratteristiche meccaniche adatte;

- evitare I'utilizzo di fusibili riparati e la creazione di cortocircuito tra i terminali presenti sui portafusibili;

- il cavo di alimentazione della confezionatrice, non deve essere sostituito dall’'utente; in caso di
danneggiamento del cavo, o per la sua sostituzione, rivolgersi esclusivamente al costruttore della
macchina;

- mantenere il cavo lontano dalle parti calde;

- spegnere sempre e scollegare la macchina dalla rete elettrica, prima di iniziare ogni procedura di pulizia
di carattere globale od operazione di lavaggio;

- pulire i rivestimenti delle macchine, i pannelli e i comandi, con panni soffici e asciutti o leggermente
imbevuti di una blanda soluzione detergente o alcool.

Obblighi in caso di malfunzionamento e/o potenziali pericoli

Gli operatori hanno I'obbligo di segnalare ai loro diretti responsabili ogni eventuale deficienza e/o potenziale
situazione pericolosa che si dovesse verificare.

Obblighi dell’'utente

L'utente ha il dovere di informare tempestivamente la societa costruttrice qualora riscontrasse difetti e/o
malfunzionamenti dei sistemi di protezione antinfortunistica, nonché di qualsiasi situazione di presunto
pericolo venga a conoscenza.

E' severamente vietato all'utente e/o terzi (escluso personale della Societa Costruttrice debitamente
autorizzato) apportare modifiche di qualunque genere ed entita alla macchina e sue funzioni, nonché al
presente documento tecnico. In caso di malfunzionamento e/o pericoli, dovuti ad un mancato rispetto di
quanto sopra, la Casa Costruttrice non risponde alle conseguenze. Consigliamo di richiedere eventuali
modifiche direttamente alla Casa Costruttrice.
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CAPITOLO 5

INSTALLAZIONE

Dopo aver tolto I'imballaggio assicurarsi dell'integrita della confezionatrice. In particolare controllare che la
macchina si presenti integra e senza visibili danneggiamenti che potrebbero essere stati causati dal
trasporto. In caso di dubbio non utilizzare I'apparecchio e rivolgersi alla Casa Costruttrice.

Luogo
Posizionare la confezionatrice in luogo a bassa percentuale di umidita e lontano da fonti di calore.

LA MACCHINA NON DEVE ESSERE INSTALLATA IN ATMOSFERA ESPLOSIVA

PRIMA DI EFFETTUARE QUALSIASI OPERAZIONE DI CONTROLLO CHE COMPORTI LO
SMONTAGGIO DI ALCUNI PARTICOLARI SI DEVE ASSOLUTAMENTE STACCARE LA SPINA
DELL'ALIMENTAZIONE DALLA LINEA DI RETE.

Allacciamenti

Controllare prima dell'avviamento il livello dell'olio tramite spia di controllo presente sul motore. (fig. 2, part.
1). Per accedere alla spia svitare le 4 viti che bloccano la carterizzazione ed asportare la stessa (modelli con
pompa a bagno d’olio).

Nota

PRIMA DI COLLEGARE LA CONFEZIONATRICE, ACCERTARSI CHE I DATI DI TARGA SIANO
CORRISPONDENTI A QUELLI DELLA RETE DI DISTRIBUZIONE ELETTRICA.

La targa € posta sul lato della carterizzazione.

Dopo aver verificato il livello e chiuso il tutto, si inserisca la spina alla presa di corrente 220V

In caso di incompatibilita tra la presa e la spina dell'apparecchio fare sostituire la presa con altra di tipo
adatto da personale professionalmente qualificato.

Quest’ultimo, in particolare dovra accertare che la sezione dei cavi della presa sia idonea alla potenza
assorbita dall'apparecchio. In generale € sconsigliabile I'uso di adattatori, prese multiple e/o prolunghe.
Qualora il loro uso si rendesse indispensabile € necessario utilizzare solamente adattatori semplici o multipli e
prolunghe conformi alla vigenti norme di sicurezza, facendo per6 attenzione a non superare il limite di
portata in valore di corrente, e quello di massima potenza marcata sull’adattatore multiplo.
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LEGENDA QUADRO COMANDI 300P-350-400

PN

Tasto avviamento START

Tasto SEAL saldatura.
Tasto avviamento START. Se il tasto viene ripremuto arresta il ciclo di lavoro.
Tasto con doppia funzione:

a. Con motore spento funge da settaggio per selezionare il ciclo di lavoro
manuale o automatico oppure per selezionare il tempo di saldatura
desiderato.

b. Con motore in funzione, pigiando SEAL, attiviamo la fase di saldatura.

5. Display che evidenzia il ciclo di lavoro prescelto ed il tempo di saldatura selezionato.
6.

Vuotometro a stadi che rappresenta il livello di vuoto raggiunto.

BUSTE CONSIGLIATE

Si consiglia l'uso di buste di tipo "GOFFRATO"” (spessore 100 p) disponibili in
stock in differenti misure.

E’ altresi possibile utilizzare normali sacchetti lisci (spessore 140 )
assicurandosi di piegare i bordi laterali del sacchetto per ottenere delle pieghe.

CICLO DI LAVORO

Mettere il prodotto all'interno del sacchetto.

Appoggiare la bocca del sacchetto sulla piastra inferiore senza
oltrepassare la barretta inox di riferimento.

Abbassare la barra e premere il pulsante START/STOP facendo una
leggera pressione ai lati della piastra creando depressione in camera e
dare inizio alla fase di vuoto.

Quando l'aria e stata tolta in maniera completa dal sacchetto premere il
pulsante SET/SEAL per dare inizio alla saldatura. La confezionatrice si
ferma automaticamente.

In 6/7 secondi si ha la remissione dell’aria per la riapertura della camera.
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IMPOSTAZIONE PER BAR350-400

Si accende l'interruttore di linea e compare una linea orizzontale in (centro) al display
quale situazione di stand by.

CICLO MANUALE: si preme start/stop e si da inizio al ciclo di lavoro con un tempo
infinito (sul display compare la A di aspirazione). Ottenuto il vuoto desiderato nel
sacchetto, I'operatore dovra premere il tasto SET/SEAL per dare inizio al ciclo di saldatura
con successivo spegnimento automatico della pompa.

CICLO AUTOMATICO: a macchina in stand by si preme SET/SEAL e la linea centrale si
sposta su MAN. A questo punto si preme il tasto START/STOP (salita) e si posiziona la
linea su AUT. La scheda automaticamente passa a visualizzare il tempo di saldatura
(DEFAULT 3,5 sec) che puod essere o0 meno modificato.

Premendo START/STOP si da inizio al ciclo di aspirazione che dopo il tempo programmato
passera automaticamente in saldatura e relativo fine ciclo di lavoro.

COMPONENTISTICA TECNICA ESTERNA
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LEGENDA

Barra saldante con copertura di teflon adesivo (spessore 0,127).

Raccordo d'aspirazione per collegamento tubo svuotamento contenitori con valvola.
Guarnizione piastra

Silicone zigrinato

Cerniera per apertura piastra

Vite interna di fissaggio resistenza elettrica.

kN

COMPONENTISTICA TECNICA INTERNA

LEGENDA

Scheda elettronica controllo ciclo
Carter inox

Trasformatore elettrico

Pompa del vuoto

Basamento inox

uihwn=
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PULIZIA MACCHINA

Si consiglia di pulire con alcool tutto quanto riguarda la struttura esterna e la barra saldante.
La macchina non necessita di lubrificazione

TEMPO DI CONSERVAZIONE PRODOTTI SOTTOVUOTO MANTENUTI A
TEMPERATURE DI +0°/+3° C.

CARNI FRESCHE

MANZO 20 gg
VITELLO 20 qg
MAIALE 15gg
CARNI BIANCHE 15 gg
CONIGLIO E SELVAGGINA C/OSSO 20 gg
AGNELLO/CAPRETTO 20 qg
SALSICCIA, INSACCATI 20 qg
FRATTAGLIE 10/12 gg

(fegato,cuore, cervella,trippa ecc.)

PESCE
Durata media 7/8 gg con prodotto estremamente fresco

SALUMI STAGIONATI
Tempo di mantenimento alla perfezione oltre 3 mesi.

FORMAGGI STAGIONATI
Grana, pecorino, ecc. 120 gg

FORMAGGI FRESCHI
Mozzarella, brie, ecc 30/60 gg

VERDURE ED ORTAGGI
In genere 15/20 gg
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PAY ATTENTION! IMPORTANT!!!I

WARRANTY RULES FOR OUR VACUUM PACKING
MACHINES

Dear Customer,
In order to avoid any misunderstanding of our warranty
policy, please note that the following item:

VACUUM PUMP

is not meant to be replaced by the supplier, even if
within warranty time, without a previous return of
the disputed part.

A wrong use of vacuum pumps for 2 or 3 months (Packing
of hot, wet or corrosive products, so as liquids) can lead to
an anomalous internal dirtiness which prevents them from
a correct work.

It's therefore necessary to send these pumps back to
manufacturer to get their accurate checking and/or
cleaning.

OUR COMPANY WON'T DELIVER ANY BRAND NEW
PUMP BEFORE RECEIVING THE DISPUTED ONE BACK!

As far as the other internal components (Transformers,
micro switches, electronic board..) are concerned, they do
not follow this general rule: they all are internal
components which do not suffer from work mechanical
wear.
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CHAPTER 1

Identification of the “Instructions Handbook”

The instructions handbook is a document issued by the manufacturing company and is an integral
part of the machine. This document is adequately identified for easy tracing and/or subsequent
references.

All rights relating to the reproduction and disclosure of the information contained in this handbook
and the documentation quoted and/or attached are reserved.

Aim of the document

This handbook contains the information necessary to the customer and assigned personnel for the
correct installation, use and maintenance of the machine at good conditions and at maximum
safety.

Safety precautions and manufacturer’s responsibility limits.

Every operator-machine interaction relating to the intended use of the machine and its overall life
cycle has been carefully and thoroughly analysed by the manufacturing company during the design
phase, construction phase and the drafting of the instructions handbook.

It is nevertheless understood that experience, adequate training and “common sense” of the
personnel operating on the machine are of primary importance. These requirements are therefore
considered indispensable during all machine operating phases and consultation of this handbook.
The non-observance of the safety precautions or specific warnings indicated in this handbook, the
use of the machine by unauthorized personnel, violate all safety standards regarding the design,
construction, and intended use of the machine and relieve the manufacturer from every liability in
the case of damage to persons or property.

The manufacturing company is therefore in no way responsible for the non-observance on the part
of the user of the safety precautions listed in this handbook.

Reference to standards

This document has been drawn up in accordance with the indications given in the following:
- Attachment “I"” of Machine Directive 89/392/CEE and subsequent issues: point 1.7.4;
- UNI EN 292/2 - 1992, point 5.5

MACHINE MOD. \Y HZ
@ O ®
SERIAL NUMBER
° °
SHIPMENT DATE .

TESTING ENGINEER R
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CHAPTER 2
How to consult and use the “Instructions Handbook”

Care of the instruction handbook

This document is an integral part of the machine. Preserve a copy of this instructions handbook for the

entire working life of the machine even if transferred or sold to third parties. Requests for further copies of

this document must be made by means of purchase order addressed to the manufacturing company.

To maintain the instructions handbook in good condition:

- use the instructions handbook taking care not to damage its contents. In particular, do not leave the
instructions handbook around during use and remember to return it to its proper place immediately after
consultation;

- do not remove, rip out or rewrite parts of the instructions handbook. Any changes required must be
referred to and subsequently supplied by the manufacturing company.

- keep the instructions handbook in a safe place, away from damp, heat and other environmental
elements which could damage it.

Symbols applied to the machine
The following safety precaution plates are applied to the machine:

ATTENZIONE

NON RIMUOVERE IL CARTER PRIMA
DI AVER TOLTO LA TENSIONE

ATTENTION
DO KOT REMOVE THE CARTER BEFORE
SWITCHING OFF VOLTAGE

ATTENTION

ME PAS ENLEVER LE CARTER AVANT
DE GOU ENSI

PEF LA TENSION c €

DO NOT REMOVE OR DAMAGE THESE PLATES.

HIGH TENSION

Definitions
The following definitions are used according to the
“Machine Directive” CEE 89/392 and subsequent issues:
- Operator: person or persons assigned to machine
operation, adjustment, routine maintenance or cleaning.
- User: body or person responsible for and/or owner
of the machine.

Machine manufacturer identification data and positioning of the "CE MARKING"”
plate.

Identification of the manufacturing company as producer of the machine takes place in accordance with the
legislation in force by means of the following documents:

- Declaration of conformity;

- CE marking;

- Instructions Handbook.

A special plate (fig. 1), applied to the machine is marked permanently with the following data concerning CE
MARKING:

Do not remove the CE MARKING plate and/or replace it with a different one.
Should the CE MARKING plate be accidentally damaged, detached from the
machine or the manufacturer’'s seal removed, the customer must compulsorily
and immediately inform the manufacturing company.
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CHAPTER 3

WARRANTY

The manufacturing company engages, for 12 (twelve) months from the date of shipment and
direct delivery of the goods, to assure the customer or concessionaire the integrity and the good
working of the components regarding the above mentioned machine.

All machine components normally subject to wear, that is to say components in which use causes

a constant wear and tear, are not included in the warranty:

K. Electrical resistances — Teflon — Rubber gaskets — Chamber opening pistons — Sealing diaphragms — Air
filters — Qil filters — Oil change — Pump blades.

L. If the vacuum pump of a machine under warranty is sent to the manufacturing company because of
aspiration problems and malfunction, the manufacturing company has the right to check whether any
foreign bodies have been aspirated (liquids, solids, sauces, etc..). If this should be the case, the repair
(materials and the labour) will be duly charged, since the problem is not due to manufacturing defects,
but to customer negligence during use.

M. Possible problems linked to the electronic panel cards of the circuit will have to be examined by the
manufacturing company before sending the part which has to be replaced under warranty. A sudden
change in voltage, an electrical overfeeding, a disturbance in the external current network, could cause
damages which are not to be attributed to the manufacturing company.

N. Possible problems with pneumatic, structural, mechanical parts will be duly solved as per warranty terms
without any charge.

O. During the warranty period, for interventions under warranty, the replaced materials will not be charged,
while the labour will be duly charged. During the warranty period, for interventions not included in the
warranty for various reasons, both the materials replaced and the labour will be duly charged.

P. During the warranty period, should any external intervention of our technicians be requested, the travel
costs (to and from) will be fully charged independently of the reason behind the intervention.

Q. Any interventions on the machines are to be carried out at the manufacturer’s premises both during the
warranty period and after the warranty period; we point out that no transport costs (to and/or from) will
be refunded.

R. The transport for any materials sent to the manufacturing company, both during the warranty period
and after the warranty period, must compulsorily take place in ex works.

S. Any materials sent to the manufacturing company with transport charges will be automatically refused.

Any components considered defective (pump, electronic panel card, etc..) and mishandled by the
customer during the warranty period will not be considered under warranty. The manufacturing
company has the task of carrying out this function in a strict manner.

(-

Do not remove the “CE MARKING” plate and/or replace it with a different one. Should the “CE
MARKING” plate be accidentally damaged, detached from the machine or the manufacturer’s seal
removed, the customer must compulsorily and immediately inform the manufacturing company.
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CHAPTER 4

General safety precautions

It is recommended to comply strictly with the following safety precautions:

never touch the metal parts of the machine with wet or damp hands;

do not pull the supply cable or the machine itself to disconnect the plug from the current outlet;

children or unqualified personnel are not allowed to use the machine without supervision;

electrical safety of the machine is ensured by its correct connection to an effective earthing as in
accordance with the electrical safety standards in force; it is necessary to check this fundamental
requirement and, if in doubt, ask for a thorough check by professionally qualified personnel. The
manufacturing company cannot be held responsible for possible damages caused by the lack of a plant
earthing;

in the case of a possible damage to the safety earthing, disconnect the machine in order to prevent its
activation;

always use fuses complying with safety standards in force, and with the correct value and with the
proper mechanical characteristics;

do not make use of repaired fuses and avoid causing short circuits between the terminals located on the
fuse holder;

the user of the machine must not replace its supply cable; in the case the supply cable is damaged or
needs replacing, refer only to the manufacturing company of the machine for its replacement;

keep the cable away from hot parts;

always switch off and disconnect the machine from the power supply before beginning any general
cleaning or washing operation;

clean machine coating, panels and controls using soft and dry cloths, or cloths slightly soaked in mild
alcohol or detergent solution.

Obligations in the case of malfunction and/or potential danger

Operators are obliged to signal any deficiency and/or potentially dangerous situation immediately to a direct
superior.

User obligations

The user must inform the manufacturing company immediately of any safety system defect and/or
malfunction and of any presumed danger encountered. It is strictly forbidden to the user and/or third parties
(excluding duly authorized personnel of the manufacturing company) to make modifications of any kind or
extent to the machine and its functions or to this technical publication. In case of malfunctions or danger
due to the non-observance of the above, the manufacturing company cannot be held responsible for the
consequences. It is advisable to request any modifications directly to the manufacturing company.
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CHAPTER 5

INSTALLATION

Remove the packaging and check that the machine is undamaged. In particular, look for any possible
damages caused by transport. If in doubt, do not use the machine and refer to the manufacturing company.

Place
Position the machine in a place with low humidity percentage and far from heat sources.

DO NOT INSTALL THE MACHINE IN AN EXPLOSIVE ATMOSPHERE.

DISCONNECT THE POWER SUPPLY PLUG FROM THE MAINS BEFORE STARTING ANY CHECKING
OPERATION WHICH MAY REQUIRE PARTS DISASSEMBLY.

Connections

Before starting the machine, check the oil level through the sight glass located on the motor (fig. 2, detail
1). Loosen the 4 screws locking the casing and remove it to reach the sight glass (models with oil bath
vacuum pumps).

Note

BEFORE CONNECTING THE VACUUM PACKAGING MACHINE, MAKE SURE THAT THE PLATE DATA
CORRESPONDS WITH THE SUPPLY MAINS DATA.

The plate is located on the side of the casing.

After level checking and casing re-installation, connect the plug to a current outlet 220V.

If it is not possible to connect the plug and the outlet, the outlet must be replaced with the correct one by
professionally qualified personnel who should also check that the outlet cable section is correct for machine
power consumption.

It is not advisable to use adapters, multiple outlets and/or extensions.

If this should be the case, use only simple or multiple adapters and extensions in accordance with the safety
standards in force.

Do not exceed current capacity limit and maximum power level marked on the multiple adapter.
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VACUUM PACKAGING OF LIQUID OR SEMILIQUID PRODUCTS

By means of the bell-lid vacuum packaging machines produced by us it is possible to vacuum package liquid

or semiliquid products (soups, sauces, etc..) thus increasing their duration time and keeping hygiene and

taste unchanged.

Fill the bag up to 50% of its capacity only, and keep a difference of level between the bag edge and the

sealing bar (by removing the internal shelves) when positioning the bag in the machine.

- Vacuum cycles are set as described in the chapter USE OF THE MACHINE.

- Since it is not possible to compress liquids, they do not need a modified environment during packaging,
that is with inert gas addition.

- All the vacuum packaged products can be stored one upon another in the cold room.

THE VACUUM PACKAGING MACHINES ARE NOT SUITABLE
NOTE FOR THE PACKAGING OF FOAMING LIQUID PRODUCTS OR
CONTAINING SUGAR WITHOUT STEP/VAC, AS FOAM
INCREASES DURING SUCTION OPERATION THUS CAUSING
PRODUCT LEAKAGE FROM THE BAG.

SAFETY PRECAUTIONS

a) Reset the line by pressing the luminous button (fig. 7 page 8) to “OFF” position thus switching it off,
each time work processing with the machine is completed.

b) Check the direction of rotation of the motor on vacuum packaging machines with three-phase power
supply. The direction of rotation is indicated by a sticker on the motor itself (1, fig. 8). Should the motor
rotate in the opposite direction (in this case, there is a loud clang and the bell-lid does not remain
closed) exchange two of the three supply cables in the plug (except the yellow-green earthing).

c) If necessary, exchange the position of the brass bars in the motor terminal board to turn the three-
phase motor star connection (380V/3) into the delta connection (220V/3). Then act on the two
transformers by moving the jack plugs from the 380V terminal to the 220V terminal.

d) During normal processing, the vacuum chamber and bell-lid do not require cleaning operations.

Should this operation be necessary (for example — because of product leakage from the

bag) use a cloth soaked with alcohol.
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CONTROL PANEL LEGEND 300P-350-400

S.

10.

11.

12.

START/STOP button to start the vacuum

phase, after placing the open mouth of the bag until reference point on the lower
plate bag

SEAL button to seal the vacuum bags when the vacuum phase is over. Since the
sealing phase doesn't start automatically, you always have to push this button to
get a manual activation of the sealing phase.

Button for the start of the working cycle: if pressed twice, it stops any
working activity.

When the machine is not running, it enables the selection of
programs AUT 1 (15 secs- vacuum cycle) and AUT 2 (25 secs- vacuum
cycle). At the end of these 2 programs, machine will automatically seals
the vacuum bag.

Button for the start of sealing process during manual working
cycle. When machine is not running, this function enables the
selection and setting of sealing time.

Display: it shows with A the suction/aspiration phase and the time

previously set during sealing phase. Default sealing time 3,5 secs

RECOMMENDED BAGS

We recommend using gofer bags (thickness 100 p) available in our warehouse in any size.
It is possible to use regular smooth bags (thickness 140 p) making sure that lateral bag
borders are folded in order to obtain the suction channels.

WORKING CYCLE

Put the product inside the vacuum bag

Place the open side of the bag on the lower plate, up to the reference bar
Lower the plate/bar, press START button, and press on the 2 marked
labels ‘PUSH’, in order to activate decompression phase and keep the bar
closed

When air is totally sucked, press button 2 (image A) to start sealing
phase. The machine will stop the process automatically.

In 6/7 sec, air re-intake will enable the chamber opening
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WORKING CYCLE SETTING FOR BAR350-400

Through the switch on of the machine, a dash/line in the centre of the display
shows the stand-by phase.

MANUAL CYCLE: pressing Start/Stop button, a time endless working cycle is
on ( A letter for aspiration is shown on the display).Once wished vacuum level
is obtained in the bag, the operator will press SET/SEAL button to let the
sealing phase start, with automatic switch off of the pump.

AUTOMATIC CYCLE: when machine is in stand-by, dash/line in the centre of
the display will be positioned on MAN: pressing START/STOP, the operator will
place the dash/line on AUT1 or AUT2.Automatically, the electronic board will
show time sealing (DEFAULT 3,5 sec),which can be modified..

Pressing START/STOP suction phase begins, and after 15 secs (AUT1) or 25
secs (AUT2) machine will automatically pass to sealing and then download thus
end working cycle phases.

EXTERNAL TECHNICAL COMPONENTS

PICT B



giacomo
en


LEGENDA

Sealing bar covered with adhesive Teflon (thickness 0,127 p)
Aspiration join for linking container emptying tube with valve
Rubber gasket for cover

Reticulated silicone

Cover rotation pivot

Internal fastening screw for electric resistance

AU WN -

INTERNAL TECHNICAL COMPONENTS

LEGENDA

Electronic panel card of cycle control

Stainless steel casing

Electric transformer for electrical supply to sealing bar
Vacuum pump

Stainless steel base

ua P wWN =
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MAINTENANCE

We recommend cleaning the external structure and sealing bar with alcohol.
The machine does not require lubrification.

PRESERVATION PERIOD FOR VACUUM-PACKAGED PRODUCTS AT A
TEMPERATURE OF +0°/+3° C.

FRESH MEAT

BEEF 20 gg
VEAL 20 gg
PORK 15gg
WHITE MEAT (Cicken, turkey) 154dg
RABBIT AND FOWL (with the bone) 20 gg
LAMB AND KID 20 gg
SAUSAGES 20 gg
GIBLETS 10/12 gg

(liver, tripe, etc.)
Above mentioned periods are valid for fresh products without the bone; for meat with the bone
consider a week less for duration of preservation

FISH
Average duration, 7/8 days with a really fresh product

MATURED SALAMI
Preservino duration: more than 3 months

MATURED CHEESE
Parmesan cheese, sheep’s milk cheese, etc. 120 days

FRESH CHEESE
“Mozzarella”, “Brie”, ecc 30/60 days

VEGETABLES
Generally, 15/20 days
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ATENTION!!! TRES IMPORTANT!!!

REGLEMENTATION DE GARANTIE DES
APPAREILS

Afin d'éviter déplaisants malentendus, nous informons touts nos
clients que la POMPE DE VIDE des machines sous vide N'EST
PAS CONSIDEREE, MEME SOUS GARANTIE, A
REMPLACEMENT ANTICIPE.

Apres 2-3 mois de travail la POMPE DE VIDE, si pas correctement
utilisée (produits chauds, liquides corrosives, vapeurs acquex,
etc..)peut présenter un remplissage de crasse qui en compromet le
correct fonctionnement.

On reclame, dong, la livraison de la piece au constructeur, pour le
nettoyage et/ou les controles nécessaires.

RIEN SERA ENVOYE AVANT DE
RECEVOIR LA PIECE!

La regle ne subsiste pas pour touts autres composants
(transformateur, platines electriques, mycro, etc..), car ils ne sont
pas assujettis a usure mécanique de travail.

CHAPITRE 1
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Identification du « Manuel d’instructions »

Le manuel d'instructions est un document émis par la compagnie fabricante et il est partie intégrante de la
machine. Ce document est identifié a propos, pour en consentir un facile retrouvement et/ou les successives
références.

Tous les droits de reproduction et divulgation du manuel d‘instructions et de la documentation citée et/ou
jointe, sont réservés.

Domaine d’application

Le manuel d'instructions contient tous les renseignements nécessaires au client et au personnel désigné a
utiliser la machine pour la correcte installation, le correcte usage et entretien de la méme en bon état et en
maximum sécurité.

Précautions générales de sécurité et limites de responsabilité du fabricant

Les interactions opérateur-machine prévues pendant I'usage et le cycle de vie de la machine ont été soigneusement et
exhaustivement analysées par la compagnie fabricante pendant les phases de projet, fabrication et dressage du présent
manuel.

Il est tout de méme entendu que I'expérience, la formation professionnelle et surtout le « bon sens » des opérateurs
sont d'importance fondamentale.

Les sus-dites qualités sont donc considérées indispensables, soit pendant les phases opératives de la machine, soit
pendant la lecture du présent manuel.

La non-observance des précautions ou des avertissements spécifiques indiqués par ce manuel, I'usage de la machine par
du personnel pas spécialisés, violent les normes de siireté du projet, de la fabrication et de I'usage prévu pour la
machine et soulévent la compagnie fabricante de toute responsabilité en cas de dommages a personnes ou choses. La
compagnie fabricante n’est pas en aucun cas responsable pour des conséquences causées par la non-observance, de la
part de I'usager, des précautions de slreté indiquées dans le présent manuel.

Références aux normatives

Pour le dressage de ce document, les suivants renseignements ont été utilisés :
- Annexe “I” a la Directive 89/392/CEE et amendements ultérieurs: point 1.7.4;
- UNI EN 292/2 - 1992, point 5.5

MACHINE MOD. o o o v HZq
NUMERO MATRICULE o o
DATE D'EXPEDITION ¢ o

RECEPTIONNAIRE o Py
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CHAPITRE 2

Consultation et utilisation du "Manuel d’instructions”

Conservation du manuel

Le présent manuel est partie intégrante de la machine. Par conséquent il doit étre gardé et opportunément utilisé

pendant toute la vie d’opération de la machine, méme en cas de transfert ou vente de la méme a tiers. D’autres copies

du présent document doivent étre requises au moyen d‘un régulier ordre d'achat a la compagnie fabricante. Pour garder

correctement et pendant longtemps le manuel, il est recommandé de :

- l'utiliser de maniére a ne pas endommager tout ou partie du contenu; en particulier, ne le pas abandonner pendant
I'utilisation et le ranger immédiatement aprés I'avoir consulté ;

- ne pas enlever, arracher ou récrire des parties du manuel ; il faut informer et demander les modifications
nécessaires directement a la compagnie fabricante;

- garder le manuel loin de toutes sources d’humidité, chaleur et agents atmosphériques qui peuvent nuire a l'intégrité
du méme.

Symboles appliqués a la machine
Les suivantes plaquettes, pour la prévention des accidents, sont appliquées
sur la machine.

ATTENZIONE

HON RIMUCVERE IL CARTER PRIMA
0 AVER TOLTO LA TENSIONE

ATTENTION

DO NOT REMOVE THE CARTER BEFORE
SWITCHING OFF VOLTAGE

ATTENTION

ME PAS ENLEVER LE CARTER AVANT
HIGH TENSION DE COUPER LA TENSION c €
Ne pas enlever ou endommager les plaguettes.

Définitions ﬁ
Les définitions suivantes sont adoptées aux termes de la
“Directive Machine” CEE 89/392 et amendements successifs:
- Opérateur: personne ou personnes désignées au fig. 1
fonctionnement, réglage, entretien ordinaire et nettoyage
de la machine.
- Usager: organisation ou personne responsable et/ou
propriétaire de la machine.

Données d’identification du fabricant de la machine et placement de la plaque
« MARQUAGE CE ».

La compagnie fabricante, en qualité de fabricant de la machine, est identifiée conformément aux lois en vigueur au moyen des
actes suivants:

- Déclaration de conformité ;

- Marquage CE ;

- Manuel d'instructions.

Une plaque faite expres (fig. 1), appliquée a la machine, est marquée de facon indélébile avec les données, regardantes
le MARQUAGE CE:

Il est interdit d’'enlever la plaque « MARQUAGE CE » et/ou de la changer avec des autres
plaques. Si, pour des causes accidentelles, la plaque MARQUAGE CE était endommagée,
détachée de la machine, ou le cachet du fabricant était enlevé, le client doit informer toute de
suite la compagnie fabricante.



giacomo
fr


CHAPITRE 3

GARANTIE

La compagnie fabricante, s'engage pendant 12 (douze) mois, a partir de la date d’expédition et livraison
directe du produit, a garantir au client ou concessionnaire, lintégrité et le bon fonctionnement des
composants concernant la machine ci-dessus.

La garantie ne comprend pas toutes les parties de normale usure de la machine, c’est-a-dire les composants
dans lequel I'usage crée une inexorable usure constante :

T.

u.

BB.
CC.

Résistances électriques — Teflon — Garnitures d’étanchéité — Pistons d’ouverture couvercle — Membrane de soudure —
Filtres air — Filtres huile — Change huile — Palettes de la pompe.

Dans le cas ou une pompe a vide d’'une machine sous garantie serait envoyée a la compagnie fabricante a cause de
problémes d'aspiration et mauvais fonctionnement, la compagnie fabricante se réserve le droit de contrdler si des
corps externes ont été aspirés (liquides, solides, sauces, etc..). Si cela s'était vérifié, la réparation (matériels et main
d’ceuvre) serait régulierement débitée au client, car le probléme ne serait pas lié a défauts de fabrication, mais a la
négligence du client pendant I'usage.

D’éventuels problemes liés a la carte électronique devront étre visionnés par la compagnie fabricante avant de
I'envoi de la piece en remplacement sous garantie. Un écart de tension, une suralimentation électrique, un
dérangement du réseau externe, pourraient créer des dommages qui ne sont pas a imputer a la compagnie
fabricante.

D’éventuels problémes liés a des parties pneumatiques, structurelles, mécaniques seront réguli€rement résolus en
garantie sans aucune charge.

Pendant la période de garantie, pour interventions qui sont comprises par la méme, les colts des matériels
remplacés ne seront pas débités; au contraire, les colts de main d’ceuvre seront a la charge du client. Pendant la
période de garantie, pour interventions qui ne sont pas comprises par la méme, les matériels remplacés et les colts
de main d’ceuvre seront a la charge du client.

Si des interventions externes par nos techniciens seront demandées pendant la période de garantie, les colts d‘allée
et retour seront complétement a la charge du client, indépendamment de la raison de l'intervention.

Les interventions sur les machines doivent étre effectuées chez la compagnie fabricante soit dans la période de
garantie soit en dehors de cette période; il est entendu qu'aucun colt de transport (allée et/ou retour) ne sera
pourtant remboursé.

. Tous colits pour les matériaux envoyés a la compagnie fabricante, soit dans la période de garantie soit en dehors de

cette période, sont a la charge du client.

Tout matériel parvenu a la compagnie fabricante avec débit de transport sera automatiquement refusé.

Tout composant défectueux (pompe, carte électronique, etc.), manipulé par le client pendant la période de garantie
ne sera plus considéré sous garantie. C'est a la compagnie fabricante de s’occuper de telle fonction.

Il est interdit d’enlever la plaque « MARQUAGE CE » et/ou de la changer avec des autres plaques. Si, pour
des causes accidentelles, la plague « MARQUAGE CE » était endommagée, détachée de la machine, ou le
cachet du fabricant était enlevé, le client doit informer toute de suite la compagnie fabricante.
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CHAPITRE 4

Précautions générales pour la prévention des accidents

Observer en particulier les suivantes indications:

ne jamais toucher avec les mains humides ou mouillées, les parties métalliques de la machine;

ne pas tirer le cable d’alimentation, ou I'appareil méme, pour détacher la fiche de la prise de courant;

ne pas consentir I'utilisation de la machine a des enfants ou des personnes incapables sans une adéquate
surveillance;

la sécurité électrique de cet appareil est garantie seulement s'il est connecté correctement a une installation de mise
a la terre efficace, selon les prescriptions des normes de sécurité électrique en vigueur; il est nécessaire de controler
cette condition fondamentale et, en cas de doutes, demander un contréle de l'installation par du personnel qualifié;
le fabricant ne peut pas étre considéré responsable pour des dommages causés par I'absence de la mise a la terre
de l'installation;

dans le cas d'un dommage a la mise a la terre de sécurité, déconnecter la machine pour éviter des éventuels
actionnements;

utiliser seulement des fusibles de protection conformes aux normes de sécurité en vigueur, de la valeur correcte et
avec des caractéristiques mécaniques appropriées;

éviter I'utilisation de fusibles réparés et la création de court-circuits entre les boites d’extrémité sur le tableau des
fusibles;

le cable d’alimentation de la machine ne doit pas étre remplacé par I'usager; en cas de dommage au cable, ou de
nécessité de remplacement, s'adresser exclusivement au fabricant de la machine;

tenir le cable loin des parties chaudes;

éteindre et déconnecter la machine des sources électriques avant de commencer des opérations de nettoyage
général ou de lavage;

nettoyer les revétements des machines, les panneaux et les commandes avec des chiffons doux et secs
ou légerement imbibés par une solution détergente ou d‘alcool.

Obligations en cas de mauvais fonctionnement et/ou danger potentiel

Les opérateurs doivent signaler les éventuels défauts et/ou les dangers potentiels immédiatement au responsable.

Obligations de I'usager

L'usager doit informer la compagnie fabricante en temps utile des défauts et/ou avaries Vérifiés dans les systémes de
sécurité et des possibles dangers prévus.

Il est interdit a I'usager et/ou tiers (a I'exception du personnel de la compagnie fabricante convenablement autorisé) de
porter n'importe quelles modifications a la machine et ses fonctions et au présent manuel. En cas de mauvais
fonctionnement et/ou dangers, a cause du non-respect des susdites prescriptions, la compagnie fabricante ne réponde
pas des conséquences.

Référer les modifications requises directement a la compagnie fabricante.
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CHAPITRE 5

INSTALLATION

S'assurer de l'intégrité de la machine aprés l'avoir déballée. En particulier : la machine doit étre intacte et sans
dommages évidents qui pourraient avoir été causés par le transport. En cas de doutes, ne pas utiliser la machine et
s’adresser a la compagnie fabricante.

Emplacement
Positionner la machine dans une place avec un bas pourcentage d’humidité et loin de sources de chaleur.

La machine ne doit pas étre installée dans une atmosphére explosive.
Avant d'effectuer n'importe quelle opération de contréle, entrainant le démontage de

quelques particularités, il est absolument nécessaire de détacher la fiche
d’alimentation de la ligne du réseau.

Branchements

Avant le démarrage, controler le niveau de I'huile a travers le regard de contréle positionné sur le moteur (fig. 2, détail
1). Pour s'approcher au regard, dévisser les 4 vis bloquant le carter et I'enlever (modéles avec pompe a bain d'huile).

Note

Avant de connecter la machine, s’assurer que les données de la plaque correspondent aux données du réseau
de la distribution électrique.

La plaque est positionnée sur le c6té du carter.

Aprés le contrle du niveau et avoir fermé la machine, insérer la fiche dans la prise de courant 220V.

En cas d'incompatibilité entre la prise et la fiche, la prise devra étre remplacée avec une appropriée, par du personnel
qualifié qui devra aussi évaluer la correspondance de la section des cables de la prise avec la puissance absorbée par
I'appareil.

Il n'est pas conseillé I'usage d'adaptateurs, prises multiples et/ou rallonges. Si c'était quand méme nécessaire, utiliser
seulement des adaptateurs simples ou multiples et des rallonges conformes aux normes de sécurité en vigueur et faire
attention a ne pas excéder le limite de portée de la valeur du courant et celui de maxime puissance marqué sur
I'adaptateur multiple.
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LEGENDA QUADRO COMANDI 300P-350-400

13.

14.

15.

16.

17.
18.

Bouton “"START/STOP” pour |’ activation de
la phase d’aspiration.

Bouton “SEAL"” pour procéder avec la
soudure (Le temps de soudure est de 3.5 seconds. Durée fixe). Aprés la soudure, la
machine s’arréte toute seule.

Bouton “START/STOP” de démarrage du cycle de travail. S’il est pressé pendant la
phase d’aspiration, le cycle de vide est interrompu.

Bouton » SEAT/SEAL » ayant une double fonction:

a. Quand l'appareil n‘est pas en marche, il permet le choix entre le cycle de travail manuel et
ceux automatiques et/ou le choix du temps de soudure nécessaire.
b. Quand I'appareil est en marche, ce bouton permet I'activation de la soudure a l'instant.

Display qui permet de voire soit le cycle de travail soit le temps de soudure choisi
Vidomeétre a 3 niveaux (couleurs) qui indiquent le niveau de vide progressivement obtenu

SACHETS CONSEILLES

Nous conseillons d’utiliser les sachets type « GOFFRATO » (épaisseur 100u) qui sont
disponibles en différentes mesures. Il est autrement possible d’employer des sachets normaux

(lisses-

épaisseur 140u) en s’'assurant de plier les bords latéraux du sachet pour obtenir les

plissés.

CYCLE DE TRAVAIL

Placez le produit dans votre sachet

Placez la bouche du sachet sur la plaque inférieure sans dépasser la petite barre
spécifique.

Fermez le couvercle et appuyez sur le bouton «START/STOP » en exercant une légére
pression sur les deux cotés du couvercle méme : vous irez créer une dépression
nécessaire pour que la phase de création de vide puisse effectivement commencer.
Quand l'air sera entiérement aspirée, pressez le bouton « SET/SEAL » pour activer la
phase de soudure. L'emballeuse s’arréte automatiquement. Aprés 6/7 seconds vous
pouvez rouvrir la plaque supérieure.
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REGLAGE BAR350-400
Quand l'appareil est en « stand by » et quand vous allume l'interrupteur de ligne, vous verrez
une ligne rouge au centre de l'affichage.

CYCLE DE TRAVAIL MANUEL: pressez le bouton « START/STOP » pour que la phase de vide
infini puisse commencer (au méme temps, vous verrez la lettre « A » pour « aspiration » sur
votre affichage. Quand vous avez obtenu le vide nécessaire ou suffisant, appuyez sur le
bouton « SET/SEAL » afin d’arréter toute phase d’aspiration et souder votre sachet.

CYCLE DE TRAVAIL AUTOMATIQUE: quand la machine est en « stand by » et vous appuyez
sur le bouton « SET/SEAL », la ligne rouge déja mentionnée est proche a « MAN », mais en
appuyant sur le bouton « START/STOP » vous choisirez la modalité automatique de
fonctionnement et la ligne rouge sera conséquemment proche a AUT.. La carte vous
indiquera tout de suite le temps de soudure (DEFAULT 3,5 sec) qu’on pourra modifier selon les
nécessités. Pour démarrer le cycle de travail, appuyez sur le bouton « START/STOP » et, aprés
la phase d’aspiration, le passage a la phase de soudure sera immédiat et automatique.

COMPOSANTS TECHNIQUES EXTERIEURS

FOTO B
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Légende

N =

Barre de soudure avec couverture adhésive en Teflon (épaisseur 0, 127p)
Raccord d’ aspiration pour la connexion entre le tube de décharge des récipients et le
clapet

3. Garniture plaque
4. Silicone moleté
5. Charniere pour I’ ouverture de la plaque
6. Soupape d'échappement a utiliser pour anticiper I'ouverture de la plaque a la fin du
cycle
COMPOSANTS TECHNIQUES INTERIEURS
2
3
- .
.
. dd
3 /
Légende

uhWNH

Fiche électronique pour le contréle du cycle
Carter inox

Transformateur électrique

Pompe a vide

base inox
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Nettoyage de la machine

Nettoyer la structure extérieure de la barre de soudure avec de I'alcool. La machine n‘a pas
besoin de lubrifiant.

Temps de conservation des produits sous vide au température de +0°/ +3°C
VIANDE FRAICHE

BCEUF 20 jours
VEAU 20 jours
PORC 15 jours
VIANDE BLANCHE 15 jours
Lapin et Gibier (avec 0s) 20 jours
Agneau/chevreau 20 jours
Saucisse, saucissons 20 jours

Fressure 10/12 jours

(Foie, cceur, tripes, etc.)

Poisson

Durée moyenne 7/8 jours avec un produit tres frais.

Charcuterie faite

Temps de conservation supérieure a 3 mois.

Fromages faits

Parmesan, formage de brebis, etc. : 120 jours.

Fromages frais

« Mozzarella », brie, etc. 30/60 jours.

Légumes

En général: 15/20 jours.
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ACHTUNGIHIIT WICHTIG!H!

GARANTIEBESTIMMUNGEN DER MASCHINEN

Wir informieren alle Kunden, um Missverstandnisse zu
vermeiden, dass bei den Vakuumverpackungsmaschinen die

“VAKUUMPUMPE” Ein ARTIKEL IST, DER
AUCH IN GARANTIE VON DER
VORZEITIGEN RUCKGABE
AUSGESCHLOSSEN IST.

Nach 2-3 Betriebsmonaten kann die “VAKUUMPUNPE”, wenn
sie nicht korrekt verwendet wird (heil3e Produkte, korrosive
Flissigkeiten, Wasserdampfe, usw.) eine anormale
Verschmutzung aufweisen, die den guten Betrieb
beeintrachtigt. Sollte dies der Fall sein, kann sie an der
Hersteller zur Reinigung und / oder Prifung zurickgesendet
werden.

NICHTS WIRD VORZEITIG BEI EMPFANG
DES WERKSTUCKS GESENDET!!!!

Fur die anderen Bauteile (Transformatoren, Mikrokarten, usw.)

gilt diese Regel nicht, da keines der Bauteile dem Verschleil3
unterliegt.
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KAPITEL 1

Identifizierung der “Bedienungsanleitung”

Die Bedienungsanleitung ist ein Dokument, das vom Hersteller ausgestellt wird und ist integrierender Teil
der Maschine. Diese Dokumentation wird entsprechend identifiziert, um die Ruckverfolgbarkeit und /oder
néachsten Bezug zu ermdglichen.

Alle Rechte der Vervielfaltigung und Verbreitung dieser Anleitung und der benannten und/oder beiliegenden
Dokumentationen, sind vorbehalten.

Zweck der Dokumentation

Die Bedienungsanleitung dient dazu, dem Kunden und dem gesamten Personal, das an der Maschine
arbeitet, die erforderlichen Informationen fur den korrekten Gebrauch und die Erhaltung des optimalen
Betriebszustandes zu erteilen; besonderes Augenmerk wurde dabei auf die Sicherheit gelegt.

Allgemeine Hinweise und Grenzen bezuglich der Verantwortung des Herstellers

Alle Interaktionen zwischen Bediener-Maschine im Rahmen des vorgesehenen Gebrauchs und wéahrend der
Lebensdauer der Maschine wurden aufmerksam und ausfuhrlich vom Hersteller werden der Phasen von
Entwurf, Herstellung und Verfassung der Bedienungsanleitung analysiert. Dennoch versteht sich von selbst,
dass nichts die Erfahrung, die geeignete Ausbildung und vor allem den ,,gesunden Menschenverstand “ von
denen, die mit der Maschine interagieren. Letztere Anforderungen sind daher sowohl in allen Betriebsphasen
der Maschine als auch beim Lesen des vorliegenden Handbuchs unbedingt erforderlich.

Die Nichtbeachtung der Vorschriften oder spezifischen Hinweise in diesem Handbuch und der Gebrauch der
Maschine durch nicht geeignetes Personal verletzen alle Sicherheitsnormen im Hinblick auf Entwurf, Bau und
vorgesehenen Gebrauch des Produktes und entheben den Hersteller jeglicher Verantwortung im Falle von
Personen- und Sachschaden. Der Hersteller ibernimmt daher keinerlei Verantwortung fir die Folgen der
Nichtbeachtung  vonseiten des Benutzers der im vorliegenden Handbuch  aufgefiihrten
Sicherheitsvorschriften.

Bezugsnormen

Bei der Ausarbeitung des Dokuments wurden die Angaben verwendet von:
- Anlage “I” der Richtlinie 89/932/EWG und nachfolgende Anderungen: Punkt 1.7.4;
- UNI EN 292/2 — 1992, Punkt 5.5

MASCHINE MOD. % HZ

® ' L
SERIENNUMMER o o
DATUM SPEDITION e o

ENDPRUFER Py °
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KAPITEL 2

Wie die ,,Bedienungsanleitung” zu lesen und zu gebrauchen ist

Aufbewahrung des Handbuchs

Das vorliegende Dokument ist integrierender Bestandteil der Maschine Daher muss es Wéahrend der

gesamten Lebensdauer der Maschine, auch im Falle eines Eigentimerwechsels, korrekt aufbewahrt und

verwendet werden.

Eventuelle weitere Kopien des vorliegenden Dokumentes kénnen beim Hersteller bestellt werden. Um das

Handbuch lange Zeit in gutem Zustand zu erhalten wird empfohlen:

- Das Handbuch so verwenden, das der Inhalt nicht (auch nicht teilweise) beschadigt wird. Im einzelnen
wird empfohlen, dass Handbuch wahrend des Gebrauchs nicht herumliegen zu lassen, und es nach dem
Einsehen sofort wieder an seinen Platz zuriickzustellen.

- Auf keinen Fall dirfen Teile des Handbuchs entfernt, herausgerissen oder umgeschrieben werden.
Eventuelle Anderungen der Maschine miissen vom Hersteller genehmigt werden.

- Das Handbuch muss an einem vor Feuchtigkeit, Warme und anderen Umwelteinflissen, die die
Integritat oder die Haltbarkeit beeintrachtigen kdnnen geschiitztem Ort aufbewahrt werden.

Schilder an der Maschine
An der Maschine werden die folgenden Schilder zur Unfallverhiitung angebracht.

ATTENZIONE

NON RIMUOVERE IL CARTER PRIMA
DI AVER TOLTO LA TENSIONE

ATTENTION

DO KROT REMOVE THE CARTER BEFORE
SWITCHING OFF VOLTAGE

ATTENTION

ME PAS ENLEVER LE CARTER AVANT

HIGH TENSION DE GOUPER LA TENSION

Sicherstellen, dass sie nicht entfernt oder beschadigt werden. c €

Definition ﬁ
GemanR der “Maschinenrichtlinie EWG 89/392 und nachfolgenden
Aktualisierungen werden die folgenden Definitionen bekannt gegeben:

Abb. 1
Betreiber: die Person oder Personen, die fir den Betrieb, die Ang

oder Reinigung der Maschine zustandig ist.
- Benutzer: die Einrichtung oder die Verantwortlichen und / oder

Identifizierungsdaten des Herstellers der Maschine und Anbringen der CE-

Kennzeichnung )
Die Identifizierung der Herstellerfirma als Hersteller der Maschine erfolgt in Ubereinstimmung mit den
geltenden Rechtsvorschriften DURCH DIE FOLGENDEN DOKUMENTE:

- Konformitatserklarung
- CE-Kennzeichnung
- Bedienungsanleitung

Ein entsprechendes Schild (Abb. 1) an der Maschine fiuihrt unléschbar die Informationen beziiglich der CE-
KENNZEICHNUNG auf:

Es ist verboten, das Schild der ,,CE-KENNZEICHNUNG* zu entfernen und/oder durch
andere Schilder zu ersetzen. Wenn versehentlich das Schild der ,,CE-KENNZEICHNUNG*
beschadigt oder von der Maschine entfernt oder einfach nur das Siegel des Herstellers
abgetragen wird, muss der Kunde unverziglich den Hersteller informieren.
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KAPITEL 3

GARANTIESCHEIN

Der Hersteller verpflichtet sich, fur einen Zeitraum von 12 Monaten (zwolf) ab dem Lieferdatum und der
direkten Lieferung der Ware, dem Kunden oder dem Handler die Integritdét und das ordnungsgemalile
Funktionieren der Bauteile der betreffenden Maschine zu garantieren.

Von der Garantie ausgeschlossen sind alle Bauteile, die dem normalen Verschleil? der Maschine unterliegen,
d.h. Bauteile, die durch den Gebrauch unaufhaltsam und konstant verschlissen werden:

A.

B.

Elektrische Widerstande - Teflon - Dichtungen - Kolben Glockenéffnung - Schweillmembran - Luftfilter -
Offilter - Olwechsel - Palettenpumpe.

Wenn dem Hersteller eine Vakuumpumpe einer Maschine in Garantie wegen Problemen bei der
Absaugung und mit Funktionsstérungen zugestellt wird, behalt sich der Hersteller das Recht vor zu
Uberpriifen, ob Fremdkoérper angesaugt wurden: (Flissigkeiten, Fremdkérper, SoRen, usw.). Sollte dies
der Fall sein werden das Reparaturmaterial und die Arbeit regelmafig in Rechnung gestellt, da das
Problem nicht auf einen Produktionsfehler zurtickzufiihren ist, sondern auf eine Nachlassigkeit des
Kunden wéhrend des Gebrauchs.

Eventuelle Probleme beziiglich der Steuerplatine des Kreislaufs miissen vom Hersteller kontrolliert
werden, bevor das unter Garantie auszuwechselnde Teil zugestellt wird. Energieschwankungen,
elektrische Aufladungen, eine Stérung des externen Netzes, kénnen Schaden verursachen, die nicht auf
den Hersteller und die gute Herstellung des Produktes zuriickzufiihren sind.

Eventuelle Probleme, die mit pneumatischen, strukturellen, mechanischen Bauteilen zusammenhangen,
werden regelmafig im Rahmen dieser Garantie ohne Kosten geldst.

Wahrend der Garantiezeit werden fir die Eingriffe im Rahmen der Garantie selbst keine
Ersatzmaterialkosten in Rechnung gestellt, wahrend die Arbeitskosten berechnet werden. Wahrend der
Garantiezeit werden fir Eingriffe, die aus verschiedenen Grunden nicht unter Garantie fallen, regelméaRig
die Ersatzmaterialkosten und die Arbeitskosten berechnet.

Wenn wahrend der Garantiezeit externe Interventionen durch unsere Techniker angefordert werden,
werden die Kosten fur den Transport (hin und zuriick) vollig unabhangig vom Grund der Intervention
berechnet.

Die Eingriffe an den Maschinen missen beim Hersteller ausgefiihrt werden, sowohl wahrend der
Garantie als auch nach dieser Zeit; es werden daher keinerlei Transportkosten (Hin- und Ruckfahrt)
kompensiert.

Alle Materialien, die dem Hersteller zugesendet werden, sowohl wahrend der Garantie als auch nach
dieser Zeit, miissen zwangsweise frachtfrei gesendet werden.

Die Ankunft von Material mit Transportgebihr wird automatisch abgelehnt.

Alle Bauteile, die defekt sind (Pumpe, Karte usw.) und vom Kunden wahrend der Garantiezeit
manipuliert wurden, fallen nicht langer unter diesen Parameter. Der Hersteller ist eindeutig
verantwortlich fur die Durchfihrung dieser Funktion.

Es ist verboten, das Schild der ,CE-KENNZEICHNUNG* zu entfernen und/oder durch andere Schilder zu
ersetzen. Wenn versehentlich das Schild der ,,CE-KENNZEICHNUNG* beschadigt oder von der Maschine
entfernt oder einfach nur das Siegel des Herstellers abgetragen wird, muss der Kunde unverziiglich den
Hersteller informieren.
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KAPITEL 4

Allgemeine Vorschriften zur Unfallverhitung

Vor allem wird die Einhaltung der folgenden Punkte empfohlen:

- Niemals die Bauteile aus Metall der Verpackungsmaschine mit nassen oder feuchten Handen beruhrten:

- Nicht am Versorgungskabel oder am Gerat selbst ziehen, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen:

- Die Verpackungsmaschine darf nicht von Kindern oder behinderten Menschen ohne Aufsicht verwendet
werden.

- die elektrische Sicherheit des Gerates ist nur gewahrleistet , wenn es richtig geerdet ist, wie es von den
geltenden Normen fir elektrische Sicherheit vorgeschrieben wird; es ist notwendig, diese grundlegende
Anforderung zu Uberprifen und im Zweifelsfall, eine sorgfaltige Kontrolle durch fachlich qualifiziertes
Personal anzufordern; der Hersteller Gbernimmt keinerlei Verantwortung fur Schaden, die durch fehlende
Erdung der Anlage entstehen.

- Im Falle eines mdglichen Schadens der Erdung muss die Maschine auBer Betrieb genommen werden, um
unerwunschte und/oder versehentliche Aktivierungen zu vermeiden.

- Immer Schutzsicherungen verwenden, die konform mit den geltenden Sicherheitsnormen sind, den
korrekten Wert und geeignete mechanische Merkmale haben.

- Keine reparierten Sicherungen verwenden und das Entstehen eines Kurzschlusses zwischen den
Klemmen der Sicherungshalter vermeiden.

- Das Versorgungskabel der Verpackungsmaschine darf vom Benutzer nicht ausgewechselt werden; im
Falle der Beschadigung eines Kabels bzw. fiir das Auswechseln eines Kabels wenden sie sich nur an den
Hersteller der Maschine.

- Das Kabel fern von den warmen Teilen halten.

- Vor dem Beginn von Generalreinigungen oder dem Waschen muss die Maschine immer vom elektrischen
Versorgungsnetz abgetrennt werden.

- Die Verkleidungen der Maschine, die Bedientafel und die Steuerungen mit weichen und trockenen
Tichern, die etwas in einer milden Reinigungslésung oder Alkohol getrankt sind, reinigen.

Pflichten im Falle von Funktionsstorungen und/oder potentiellen Gefahren

Die Bediener haben die Pflicht, ihren direkten Vorgesetzten alle eventuellen Fehler und/oder potentiellen
Gefahrensituationen zu melden, die auftreten sollten.

Pflichten des Benutzers

Der Benutzer hat die Pflicht, den Hersteller unverziglich zu informieren, wenn Defekte und/oder
Funktionsstérungen der unfallverhiitenden Schutzsysteme auftreten, sowie {ber Situationen, in denen
Gefahren auftreten kénnen.

Der Benutzer und/oder Dritte (mit Ausnahme des entsprechend autorisierten Personals des Herstellers)
dirfen auf keinen Fall Anderungen an der Maschine und ihren Funktionen oder an der vorliegenden
technischen Dokumentation vornehmen. Im Falle von Funktionsstérungen und/oder Gefahren, infolge der
Nichtbeachtung der oben aufgefihrten Anweisungen, tbernimmt der Hersteller keinerlei Verantwortung flr
die daraus entstehenden Folgen. Es wird empfohlen, eventuelle Anderungen direkt beim Hersteller
anzufragen.
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KAPITEL 5

INSTALLATION

Nach dem Entfernen der Verpackung die Integritét der Verpackungsmaschine sicherstellen. Vor allem
sicherstellen, dass die Maschine intakt ist und keine offensichtlichen Beschadigungen aufweist, die durch den
Transport entstanden sein konnten. Im Zweifelsfalle das Gerat nicht verwenden und den Hersteller
kontaktieren.

Aufstellungsort

Die Verpackungsmaschine an einem Ort mit einem geringen Anteil an Feuchtigkeit und fern von
Warmequellen aufstellen.

DIE MASCHINE DARF NICHT IN EINER EXPLOSIVEN ATMOSPHARE AUFGESTELLT WERDEN

VOR KONTROLLEN, DIE DIE DEMONTAGE EINIGER BAUTEILE ERFORDERT, MUSS UNBEDINGT
DER VERSORGUNGSSTECKER VOM NETZ ABGETRENNT WERDEN.

Anschlusse

Vor dem Start tiber die Kontrollleuchte am Motor den Olstand tiberpriifen (Abb. 2, Detail 1). Fur den Zugriff
auf die Kontrollleuchte die 4 Schrauben ldsen, die das Gehause blockieren und es abnehmen (Modelle mit
Pumpe im Olbad).

Hinweis

VOR DEM ANSCHLUSS DER VERPACKUNGSMASCHINE SICHERSTELLEN, DASS DIE DATEN AUF DEM

SCHILD DENEN DES ELEKKTRISCHEN VERTEILERNETZES ENTSPRECHEN

Das Schild ist auf der Seite des Gehauses angebracht.

Nach der Prifung des Fillstandes und nachdem alles geschlossen wurde, wird der Stecker in die Steckdose
220V eingefugt.

Falls die Steckdose und der Geratestecker nicht kompatibel sind, muss die Steckdose von qualifiziertem
Personal durch eine geeignete ersetzt werden.

Letzteres, muss vor allem sicherstellen, dass der Leitungsquerschnitt der Buchse fir die vom Gerat
aufgenommene Leistung geeignet ist. Im Allgemeinen ist es nicht ratsam, Adapter, Mehrfachsteckdosen und
/ oder Verlangerungen zu verwenden. Sollte ihr Gebrauch unbedingt erforderlich sein, dirfen nur einfache
oder Mehrfach-Adapter und Verlangerungen verwendet werden, die konform mit den geltenden
Sicherheitsnormen sind, wobei darauf zu achten ist, nicht den Grenzstromwert und die maximale Leistung
auf dem Mehrfach-Adapter zu Uberschreiten.
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LEGENDE SCHALTSCHRANK 300P-350-400

Starttaste START

Taste SEAL Versiegeln.
Starttaste START. Wenn die Taste gedruckt wird, wird der Arbeitszyklus gestoppt.
Taste mit doppelter Funktion:

a. Bei ausgeschaltetem Motor dient sie der Einstellung, um den manuellen oder
automatischen Arbeitszyklus oder die gewlinschte Schwei3dauer
auszuwahlen.

b. Mit Monitor in Betrieb SEAL dricken, um die Schweil3phase zu aktivieren.

5. Display, das den vorausgewahlten Arbeitszyklus und die ausgewahlte Scheil3dauer
anzeigt.
6. Stufenvakuummesser, der das erreichte Vakuumniveau anzeigt.

hwnN e

EMPFOHLENE BEUTEL

Es wird empfohlen, “GAUFRIERTE” Beutel zu verwenden (Dicke 100 p), in
verschiedenen Grél3en auf Lager verfugbar.

Es kbnnen auch normale glatte beutel verwendet werden (Dicke 140 p), wenn
sichergestellt wird, dass die Seitenrander des Beutels gefaltet werden.

ARBEITSZYKLUS

e Das Produkt in den Beutel geben.

e Die Offnung des Beutels an der unteren Platte anlegen, ohne den
Bezugsbalken aus Edelstahl zu Uberschreiten.

e Den Balken senken und die Taste START/STOP dricken, dabei einen
leichten Druck an den Seiten der Platte austiben, um einen Unterdruck in
der Kammer zu erzeugen und die Vakuumphase zu starten..

e Wenn die Luft vollstandig aus dem Beutel ausgelassen wurde, die Taste
SET/SEAL driucken, um mit dem Schweilvorgang zu beginnen. Die
Verpackungsmaschine wird automatisch gestoppt.

e In 6/7 Sekunden wird erneut Luft zugefuhrt, um die Kammer zu 6ffnen.
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EINSTELLUNG FUR BAR350-400

Den Linienschalter einschalten und es erscheint eine horizontale Linie in der Mitte auf dem
Display als Standby-Situation.

MANUELLER ZYKLUS: start/stop driicken und mit dem Arbeitszyklusmit einer
unendlichen Dauer beginnen (auf dem Display wird A fur Ansaugen angezeigt). Wenn das
gewulnschte Vakuum im Beutel erreicht ist, muss der Bediener die Taste SET/SEAL
dricken, um den Schweifzyklus mit nachfolgender automatischen Ausschaltung der
Pumpe zu starten.

AUTOMATIKZYKLUS: mit Maschine in Standby SET/SEAL driicken und die zentrale Linie
wird auf MAN gestellt. Jetzt die Taste START/STOP (Aufwarts) driicken und die Linie auf
AUT positionieren. Die Karte zeigt automatisch die SchweilRdauer an (DEFAULT 3,5 s), die
verandert werden kann oder nicht.

Wird START/STOP gedriickt, beginnt der Ansaugzyklus, der nach Ablauf der
programmierten Zeit automatisch auf Schweil3en und entsprechend Zyklusende tbergeht.

EXTERNE TECHNISCHE BAUTEILE
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LEGENDE

Schweissbalken mit selbstklebender Teflonabdeckung (Dicke 0,127).
Ansaugstutzen fiir den Anschluss der Leitung Entleeren Behélter mit Ventil.
Dichtung Platte

Silikon geradelt

Scharnier fir Platten6ffnung

Interne Befestigungsschraube elektrischer Widerstand

oakwnE

INTERNE TECHNISCHE BAUTEILE

LEGENDE

Leiterplatte Zyklussteuerung
Gehdause aus Edelstahl
Elektrischer Transformator
Vakuumpumpe

Gestell aus Edelstahl

orwdOE
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REINIGUNG DER MASCHINE

Wir empfehlen, alles was die dul3ere Struktur und den Schweissbalken betrifft mit Alkohol zu reinigen.
Die Maschine muss nicht geschmiert werden.

HALTBARKEITSDAUER DER VAKUUMVERPACKTEN PRODUKTE BEI
TEMPERATUREN ZWISCHEN+0°/+3° C.

ERISCHFLEISCH

RINDFLEISCH 20 Tage
KALBFLEISCH 20 Tage
SCHWEINEFLEISCH 15 Tage
WEISSES FLEISCH 15 Tage
KANINCHEN- UND WILD MIT KNOCHEN 20 Tage
LAMM / ZIEGE 20 Tage
WURSTE WURSTWAREN 20 Tage
INNEREIEN 10/12 Tage

(Herz Leber, Hirn, Kutteln usw.).

FISCH
Durchschnittliche Dauer 7/8 Tage mit extrem frischem Produkt

ABGELAGERTE WURSTWAREN
Haltezeit bis zur Perfektion Uber 3 Monate

GEREIFTER KASE
Grana, Pecorino, usw. 120 Tage

FRISCHKASE
Mozzarella, Brie, usw. 30/60 Tage

GEMUSE
Normalerweise 15/20 Tage
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NORMAS DE GARANTIA SOBRE LAS MAQUINAS

Sefalamos a todos los Estimados Clientes que para evitar desagradables
situaciones se evalue en todas las envasadoras al vacio la BOMBA DE
VACIO como una pieza que NO SE VA A SUSTITUIR ANTES QUE LA
BOMBA FALLADA NO SEA ENVIADA AQUI EN FABRICA, AUNQUE LA
MAQUINA SEA EN GARANTIA.

Despues de 2/3 meses de trabajo la “BOMBA DE VACIO” si no ha sido
utilizada correctamente ( envasando productos calientes, liquidos corrosivos,
vapores acuosos...) puede presentar un llenado raro de suciedad que
compromete el correcto trabajo de la maquina. Por este motivo se necesita el
envio aqui en fabrica de la pieza supuestamente “defectuosa” para la
limpieza y/o el control.

iii NO SE ENVIARA’ NADA ANTES DEL RECIBO
DE LA PIEZA !

Para las otras piezas ( placas electronicas, microinterruptores,
tranformadores... ) no existe esta regla porque se trata de componentes que
no se usuran debido a una mala utilizacion.
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CAPITULO 1

Identificacion del “"Manual de instrucciones”

El manual de instrucciones es un documento emitido por la empresa fabricante y es parte integrante de la
maquina. Tal documento esta opportunamente identificado para permitir encontrar o consultar las sucesivas
referencias.

Todos los derechos de reproduccién y divulgacion del presente manual y su correspondiente documentacion
citada o acompafiada , son reservadas. Propriedad de la casa productora.

Intencion del documento

La intencidn principal del manual de instrucciones es la de mostrar al cliente y a todo su personal a utilizar la
maquina, , las informaciones necesarias para su correcta instalacion y el mantenimento en condiciones
oOptimas, con la maxima seguridad.

Advertencias generales y limites de responsabilidad del fabricante

Cada interaccioén operarios-maquina, en el ambito del uso previsto y en todo el ciclo de vida de la maquina, ha sido
cuidadosamente estudiada y analizada por la empresa productora durante las fases de proyecto, construccion y en
la confeccion del manual de instrucciones. Esto, no ostante, se entiednde que nada puede sustituir a la
experiencia, el adecuado adiestramiento y especialmente el “buen sentido” de los operarios que trabajan con la
maquina. Estos altimos requisitos son también indispensables tanto en cada fase operativa inherentes a la
maquina, como durante la lectura de este manual.

La no observacién de las precauciones o de las advertencias especificas presentes en este manual, el uso
inapropiado de todas o parte de los componentes de la maquina, el uso de recambios no autorizados
(originales de fabrica), el uso de la maquina por parte de personal no adecuado, violan cada una de las
normas de seguridad aplicadas en el proyecto, construccion y uso previsto en la fabricacion y absuelven a la
empresa productora de toda responsabilidad en el caso de dafos a personas o cosas. La casa productora no
es responsable de las consecuencias causadas por falta de observacion por parte del usuario en las
precauciones de seguridad reflejadas en el presente manual.

Referencias sobre las normativas

En la elaboracion del documento han sido utilizadas las siguientes:
- Anexo “I"” a la directiva 89/932/CEE y modificaciones sucesivas: punto 1.7.4
- UNIEN 292/2 - 1992, punto 5.5

MAQUINA MOD. Y HZ

@ L) [ 4 @
MATRICULA N. ° °
FECHA DE ENTREGA o °

PROBADOR ® ®
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CAPITULO 2

Como leer y utilizar el "Manual de instrucciones”

Conservacion del manuale

El presente documento es parte integrante de la maquina. Por lo tanto debe estar guardado para ser usado

durante toda la vida operativa de la maquina, aun en el caso de cesion a terceros. La solecitud de otras

copias del presente documento deberan ser solicitadas sélo a la empresa productora. Con el fin de conservar
correctamente por un largo tiempo el presente manual, ser recomienda de:

- Usar el manual de un modo tal que no sea danado todo o en parte su contenido. Especialmente se
recomienda el no abondonar el manual durante su uso y de reponerlo en el sitio asignado para su
consulta posterior;

- No sustraer, arrancar o reescribir encima del manual. Eventuales modificaciones deben ser solicitadas al
Fabricante;

- Conservar el manual en una zona protegida de la humedad, calor u otros agentes ambientales que
puedan perjudicar la integridad o duracion

Simbolos aplicados a la maquina
La placa siguiente, para prevencion de accidentes, esta aplicada sobre la
Maquina de tal modo que no pueda destprenderse.

HIGH TENSION

Comprobar gue éstes no estén sueltas o dafiadas

fig. 1

Definiciones
Las siguientes definiciones han sido adoptadas segun los términos de la
“Directiva Maquinas” CEE 89/932 y sucesivas modifcaciones, vienen reflejadas
en las siguientes:

- Operarios: la o las personas encargadas de hacer funcionar,

di regular, de seguir el mantenimento ordinario o la limpieza de

maquina;

- Usuario: Es el ente o las personas responsables y/o los

Propietarios de la maquina.

Datos de identificacion del fabricante de la maquina y colocacion de la marca

CE

La identificacion de la Sociedad Fabricante, en calidad de fabbricante de la maquina, esta identificado conforme a
la legislacion en vigor a través de los documentos:

- Declaracion de conformidad

- Marca CE

- Manual de instrucciones

Una adecuada placa metalica (Fig. 1) aplicada en la maquina, refleja de un modo indeleble las informaciones

inherentes a la marca CE:
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CAPITULO 3

GARANTIA

El concesonario se compromete por el periodo de 12 meses a partir de la fecha de factura a efectuar
gratuitamente en el local del cliente, la reparacion o sustitucion de piezas que resulten defectuosas del
fabricante.

Estan excluidos de la garantia las partes de normal usura del maquinario, o sea partes en los cuales el uso

genera un endetenible usura constante:

DD. Resistencias eléctricas - teflon — guarniciones de retén — gatos neumaticos de abertura campana —
membrana de soldadura — filtros aire — filtro aceite — cambio aceite -Paletas bomba.

EE. En el caso que al fabricante fuese entregada una bomba de vacio referente a un maquinario en garantia
para problemas de aspiracion y mal funcionamiento, la empresa Fabricante se reserva la facultad de
controlar se fuesen aspirados cuerpos extranos: (liquidos, solidos, jugos, , zumos, etc..) si ha pasado
és0, la reparacion materiales y mano de obra sera regolarmente cargada en cuanto el problema no seria
liado a defectos de fabricacion, sino a negligencia del Cliente durante el utilice.

FF. Eventuales problemas liados a las placas electronicas del circuito tendran que ser controladas por la
empresa productora antes del invio de la pieza en sustitucion en cuenta garantia. Una variacion de
tension, una sobre alimentacion eléctrica, una molestia de la red esterna, podrian generar dafios no
imputables al fabricante y a la buen fabricacion del producto.

GG. Eventuales problemas liados a piezas néumaticas, estruturales, mecanicas, seran regolarmente resueltas
en los términos de la garantia sin algun cargo.

HH. Durante el periodo de garantia, para intervenciones que encluye la garantia misma, no seran cargados
los costes de materiales sustituidos, mientras seran calculados los costes de mano de obra. Durante el
perido de garantia para intervenciones no encluidos en la misma para diferentes razones, seran
regularmente cargados los materiales sustituidos y los costes de mano de obra.

II. Sidurante el periodo de garantia fueran pedidas intervenciones externas por parte de nuestros técnicos,
los costes de deplazamiento (ida y vuelta) seran totalmente cargados independentemente de la razén de
la intervencion.

J]. Los servicios de prestacion en los maquinarios tienen que ser efectuados en la fabrica sea en el periodo
de garantia sea fuera dicho periodo, especificando qu ningun coste de transporte (ida y/o vuelta) sera
por lo tanto resarcido.

KK. Todos los materiales enviados a la fabrica, sea en el periodo de garantia che fuera de dicho periodo
tendran que llegar obligatoriamente en porte franco.

LL. La llegada de los materiales con cargo de transporte serd automaticamente rehusado.

MM.  Cualquiera pieza considerada defectuosa (bomba, placa, etc.) y manipulado por el cliente durante el
periodo de garantia no serd mas considerada encluida en esto parametro. La empresa fabricante ha en
manera inequivocable el encargo de desenrollar esta funcién.

Esta prohibido arrancar la placa " MARCA CE” y/o cambiarla por otra placa. En
el caso de que por motivos accidentales la placa * MARCA CE” se dahase, se
desprendiera de la maquina por efecto del adhesivo usado por el fabricante, el
cliente debe obligatoriamente informar a la Fabricante.
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CAPITOLO 4

Precauciones generales para la prevencion de accidentes

Observar particularmente las siguientes indicaciones:

No tocar jamas las partes metdlicas de la maquina con las manos mojadas o humedas.

No tirar del cable eléctrico de alimentacion para extraerlo del enchufe.

No permitir que la maquina sea usada por nifios o incapacitados, sin vigilancia.

La seguridad eléctrica de este aparato esta asegurada mientras sea conectada con

una adecuada toma de tierra, como esta previsto en las vigentes normas de seguridad

eléctrica, es necesario comprobar este requisito, en el caso de duda, solicitar un control de la instalacion
por personal cualificado; el fabricante no se puede considerar responsable por eventuales dafios
causados por la falta de toma a tierra en la instalacion.

En el caso posible de una defectuosa toma a tierra de proteccion, la maquina debera

desconectarse, con el fin de evitar indeseables y/o involuntarias activaciones.

Utilizar siempre fusibles de proteccién conforme a las normas vigentes de seguridad

de los valores correctos y con las apropiadas caracteristicas mecanicas.

Evitar el uso de fusibles reparados y la creacion de cortocircuito entre los terminales

presentes en los portafusibles.

El cable de alimentacion de la maquina, no debe ser sustituido por el usuario, en el

caso de alguna anomalia en el cable o para su sustitucién, dirigirse exclusivamente al fabricante de la
maquina.

Mantener el cable lejos de lugares o elementos calientes.

Conectar y desconectar la maquina siempre de la red eléctrica, antes de iniciar cada

proceso de limpieza de caracter global u operacién de lavado.

Limpiar la partes exterior de la maquina, los paneles y comandos, con un pafio seco

o humedecido con una solucién blanda de detergente o alcohol.

Obligaciones en el caso de un mal funcionamiento y/o peligros
potenciales

Los empleados tienen la obligacion de seiialar a sus directos
responsables de cualquier eventual defecto y/o potenciales
situaciones peligrosas que se deben comprobar.

Obligaciones del usuario
El usuario tiene la obligaciéon de informar en el menor tiempo posible a la empresa

El Fabricante si encontrase defectos y/o mal funcionamiento de los sistemas de proteccion antiaccidente,
asi como de cualquier situacion de posible peligro que tengan conocimiento.

Esta terminantemente prohibido al usuario y/i terceras personas (excluidos el fabricante
y el distribuidor) aportar modificaciones de cualquier género y entidad a la maquina y a

sus funciones, asi como del presente documento técnico.

En el caso de un mal funcionamiento y/o peligros, debido a una falta de aplicacion a lo antes indicado, la
Casa Productora no es responsable de las consecuencias.

Aconsejamos de solicitar eventuales modificaciones directamente al Fabricante.
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CAPITULO 5

INSTALACION

Después de la extraccion del embalaje, asegurarse de que la maquina no haya sido daiada
durante el transporte. En caso de duda no utilizar el aparato y dirigirse al Fabricante o
distribuidor :

Ubicacion

Posicionar la maquina en lugar con un bajo porcentaje de humedad y alejada de cualquier
fuente de calor.

LA MAQUINA NO SE DEBE INSTALAR EN ATMOSFERA EXPLOSIVA

ANTES DE EFECTUAR CUALQUIERA OPERACION DE CONTROL QUE COMPORTE EL DESMONTAJE
DE ALGUNA PARTICULARIDAD SE DEBE ABSOLUTAMENTE DESCONECTAR EL ENCHUFE DE
ALIMENTACION DE LA RED ELECTRICA.

Conexiones

Controlar antes de la conexion el nivel del aceite a través del visor de control
situado en el motor (Fig.2, particularidad 1). Para acceder al visor destornillar los
4 tornillos que bloquean el carter posicionado en el lado posterior de la maquina y
desplazar ésta (modelos con bomba a bafio de aceite).

NOTA
ANTES DE CONECTAR LA MAQUINA, ASEGURARSE QUE LOS DATOS DE
LA PLACA COINCIDAN CON LOS DE LA RED ELECTRICA.

La placa esta situada en el lado de la caracterizacion de la maquina.
Después de haber controlado el nivel y todo nuevamente cerrado, se conecta el enchufe bipolar en la toma
de corriente 220V.

En el caso de incompatibilidad entre el enchufe y la toma de corriente, sustituir la toma con otro tipo, labor a
efectuar por personal profesionalmente cualificado.

El técnico debera comprobar que la seccion de los cables de la toma sea adecuado a la potencia
absorbida por la maquina. En general es desaconsejable el uso de adaptadores, tomas miltiples
y/o alargadores. En el caso de que fuese indispensable es necesario utilizar solamente
adaptadores simples o miultiplos y alargadores conformes a las vigentes normas de seguridad,
pero procurando no superar el limite de portada en valores de corriente a los de maxima
potencia marcados en el adaptador muiltiplo.
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LEYENDA CUADRO MANDOS 300P-350-400

2

1. LAPLACA ELECTRONICA SE COMPONE DE 9
NIVELES DE SOLDADURA VARIABLES DE 72
SEGUNDO A SEGUN DEL TIPO DE BOLSA UTILIZADA .

2. PARA PODER ENTRAR EN EL CICLO DE SOLDADURA SE TIENE QUE APRETAR EN
CONTEMPORANEA LOS BOTONES START/STOP E SEAL. SOBRE EL DISPLAY SE

3. Start/Stop: Inicio y parada ejecucion

4. Seal: Tiene doble funcion:

a. con motor apretado, sirve para selecionar el ciclo de trabajo manual o automatico y
tambien para eligir el tiempo de sellado deseado
b. con motor encendido, apretando SEAL, la maquina hece el sellado

5. Mostrador del ciclo de trabajo elegido y del tiempo de sellado

BOLSAS ACONSEJADAS

Se aconseja el utilizo de bolsas “GOFFRADAS” ( grosor 100 p ) disponibles en almacen
en diferentes tamafios.

Es posible tambien utilizar comunes bolsas lisas ( grosor 140 u ) tenendo el cuidado de
doblar los bordes laterales de la bolsa.

CICLO DE TRABAJO

e Poner el producto dentro de la bolsa

e Poner la boca de la bolsa sobre la plancha inferior sin pasar la barrita en acero inox
( que indica el limite de donde tenemos que poner la bolsa )

e Baijar la barra superior y apretar el boton START/STOP presionando a los 2 lados
de la plancha, para crear la depresion en la camara y para que empieze el ciclo de
vacio.

¢ Cuando el aire ha sido completamente sacado de la bolsa, apretar el boton SEAL
para sellar. La envasadora se para sola.

e En 6/7 segundos el aire vuelve a entrar en la camara para permitirle abrirse.

MEMORIZACION BAR350-400:
Se encende el interruptor general y se vee una raya orizontal = STAND BY
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CICLO MANUAL: Se apreta START/STOP para empezar el ciclo de trabajo, con tiempo
“‘infinito” (' en el display se vee la A de aspiracion ). Una vez obtenido el vacio deseado, el
usuario tendra que apretar el boton SET/SEAL para empezar el sellado y, de
conseguencia parar la bomba de vacio.

CICLO AUTOMATICO: con maquina en stand by, apretar SET/SEAL y la raya central se
transforma en MAN. Ahora se apreta START/STOP y se pone la raya sobre AUT. Se vee
en la placa el tiempo de sellado ( DEFAULT 3,5 SEG. ), que puede ser modificado.
Apretando START/STOP se empieza el ciclo de vacio que, despues el tiempo de
aspiracion programado, pasara automaticamente en soldadura y luego terminara.

EQUIPOS TECNICO EXTERIOR

FOTOB

FOTO C LEYENDA

Barra soldante con cobertura de teflon adhesivo (espesor 0,127)

juntura de aspiracion para la conexién tubo de vacio contenidores con valvula
Guarnicion plancha

Silicona zigrinada

Cierre para abertura plancha

Valvula de desaglie normal de utilizar para anticipar la abertura de la plancha al final
del ciclo

Tornillo interior de fisaje resistencia eletrica

OO WN -

~
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EQUIPO TECNICO INTERIOR

LEYENDA

o

AP WN -

Placa eléctronica de control ciclo
Carter inox

Transformador electrico

Bomba de vacio

Basamento inox
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LIMPIEZA DE LA MAQUINA

Se aconseja de limpiar con alcohol todo lo que concierne la estrutura esterior y la barra
soldante. La maquina no necessita de lubrificacion.

TIEMPO DE CONSERVACION PRODUCTOS ENVASADOS AL VACIO
CONSERVADOS ENTRE +0° / +3°

CARNE FRESCAS:

VACA

CERDO

CARNES BLANCAS
CONEJO

CORDERO

CHURIZOS
MENUDENCIAS
PESCADO:

7/8 dias con producto fresco
EMBUTIDOS

Mas que 3 meses

QUESOS MADUROS: 120 gg
QUESOS FRESCOS:
Muzzarella.. 30/60 gg.

VERDURAS: 15/20 gg.

20 gg
15 gg
15 gg
20 gg
20 gg

20 gg
10/12 gg
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NORMA DE GARANTIA SOBRE AS MAQUINAS

Avisamos a todos 0s nossos prezados clientes que, a fim de
evitar desagradaveis desentendimentos, deve-se ter em conta

que nas embaladoras a vacuo a ' BOMBA PARA
VACUO"” ¢ um artigo NAO SUJEITO, MESMO AO
ABRIGO DA GARANTIA, A SUBSTITUI(}AO
ANTECIPADA.

Apds 2-3 meses de funcionamento a "BOMBA PARA VACUO”,

se for utilizada de maneira inadequada (produtos quentes,
vapores de agua, etc. ...) pode apresentar um enchimento
anormal de sujidade que prejudica o seu funcionamento. Se
isso ocorrer, sera necessario expedir ao fabricante para realizar
uma limpeza e/ou verificacao.

NADA SER!;\ ENVIADO ANTECIPADAMENTE
EM RELACAO AO RECEBIMENTO DA PECAI!!

Para outros componentes (transformadores, chips, etc.) nao se
aplica esta regra, pois todos sao componentes nao sujeitos ao
desgaste mecanico devido ao funcionamento.
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CAPITULO 1

Identificacao do “"Manual de instrucoes”

O manual de instrucdes é um documento emitido pelo fabricante e é parte integrante da maquina. Tal
documento é devidamente identificado para permitir a sua rastreabilidade e/ou sucessiva referéncia.

Todos os direitos de reprodugao e divulgacao do presente manual e a respetiva documentagao citada e/ou
anexada sdo reservados.

Objetivo do Documento

O objetivo principal do manual de instrucdes € fornecer ao cliente, e a todo o pessoal que devera interagir
com a maquina, as informagdes necessarias para a sua correta instalagdo, a sua correta utilizacdo e a
manutencao em condigdes ideais com muita atencdo para que isso seja feito em condigdes de maxima
seguranca.

Adverténcias gerais e limites de responsabilidade do fabricante

Qualquer interacao entre o operador € a maquina no ambito do uso previsto e ao longo do inteiro ciclo de
vida desta ultima foi analisado de modo atento e exaustivo pela empresa fabricante durante as fases de
concegao, fabricacdo e na redagao do manual de instrucdes. Apesar disso, subintende-se que nada pode
substituir a experiéncia, o treinamento adequado e, principalmente, o “bom senso” dos que interagem com a
maquina. Estes Ultimos requisitos sdo considerados fundamentais tanto na fase operativa inerente a
maquina quanto durante a leitura do presente manual.

O desrespeito das precaugles ou de adverténcias presentes neste manual e o uso da maquina por pessoal
inadequado violam todas as normas de seguranca no que diz respeito a concecdo, a construcdo e a
utilizacdo prevista do produto fornecido e eximem a empresa fabricante de qualquer responsabilidade no
caso de danos pessoais ou materiais. A empresa fabricante ndo se considera responsavel pelas
consequéncias causadas pela inobservancia do utilizador em relacdo as precaucdes de seguranca
apresentadas no presente manual.

Normas de referéncia

Na redac@o do documento foram utilizadas as indica¢tes apresentadas por:
- Anexo “I1"” a diretiva 89/932/CEE e sucessivas modificacdes: ponto 1.7.4;
- UNI EN 292/2 - 1992, ponto 5.5

MAQUINA MOD. Y HZ

® ' Y 4 @
N°. DE SERIE o ,
DATA DE EXPEDICAO e °

RESPONSAVEL PELOS TESTES ° PY
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CAPITULO 2

Como ler e utilizar o "Manual de Instrucoes”

Conservacgao do manual

O presente documento é parte integrante da maquina. Por isso deve ser protegido e devidamente utilizado

durante toda a sua vida Util, mesmo no caso de cessao a terceiros.

Eventuais solicitagbes de outras copias do presente documento deverdo ser regularizadas com pedido de

compra enderecado a empresa fabricante. A fim de conservar corretamente ao longo do tempo o presente

manual, recomenda-se o seguinte:

- utilizar o manual de modo a ndo danificar total ou parcialmente o seu contelido. De modo particular,
recomenda-se nao abandonar o manual durante a utilizagdo e guarda-lo no local designado
imediatamente ap6s terminar de consulta-lo.

- ndo remover, rasgar ou reescrever, de forma alguma, partes do manual. Eventuais adiges de contetdo
deverdo ser solicitadas a empresa fabricante;

- conservar o manual em zonas protegidas da humidade, do calor e de outros agentes ambientais que
podem prejudicar a sua integridade ou a sua durabilidade.

Sinalizacao aplicada a maquina
Na maquina sao aplicadas as seguintes placas de seguranca.

ATTENZIONE

NON RIMUOVERE IL CARTER PRIMA
DI AVER TOLTO LA TENSIONE

ATTENTION

DO KROT REMOVE THE CARTER BEFORE
SWITCHING OFF VOLTAGE

ATTENTION

NE PAS ENLEVER LE CARTER AVANT

HIGH TENSION DE GOUPER LA TENSION

Controlar para gue elas nao sejam removidas ou danificadas c €

Definicoes K
De acordo com a “Diretiva Maquinas CEE 89/392 e sucessivas
atualizagOes, sao divulgadas as seguintes definicoes:
- Operador: a ou as pessoas encarregadas de fazer funcionar,
de regular, de fazer a manutencdo ordinaria ou a fig. 1
limpeza da maquina
- Utilizador:a entidade ou as pessoas responsaveis e/ou proprieté
maquina

Dados de identificacdo do fabricante da maquina e colocacdo da placa
MARCACAO CE

A identificacdo da Empresa fabricante na qualidade de fabricante da maquina é feita conforme a legislacdo em
vigor POR MEIO DOS ATOS APRESENTADOS A SEGUIR:

- Declaracao de conformidade

- Marcagao CE

- Manual de instrucdes

Uma placa especifica (fig. 1) afixada na maquina apresenta de modo indelével as informagdes inerentes a
MARCAGAO CE:

E proibido remover a placa “"MARCAGAO CE”e/ou troca-la por outras placas. Se a placa
“MARCAGAO CE” for acidentalmente danificada, destacada da maquina ou se
simplesmente for removido o lacre do fabricante que a prende a maquina, o cliente
devera obrigatoriamente informar a empresa fabricante.
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CAPITULO 3

CERTIFICADO DE GARANTIA

A empresa fabricante compromete-se, durante o prazo de 12 (doze) meses a contar da data de expedicao e
entrega direta do produto, a garantir ao cliente ou ao representante comercial a integridade e o bom
funcionamento dos componentes relacionados a maquina em questdo.

Ficam excluidas da garantia todas as partes sujeitas ao desgaste normal da maquina, ou seja, componentes

nos quais a utilizagdo gera um inevitavel desgaste constante:

NN. Resisténcias elétricas — Teflon - Guarnicoes de vedagdo — Pistdes de abertura da campanula —
Membrana de soldadura — Filtros de ar — Filtros de leo — Troca de 6leo — Palhetas da bomba.

00.Se Empresa Fabricante receber uma bomba de vacuo referente a uma maquina em garantia que
apresente problemas de aspiracdo e mau funcionamento, a Empresa Fabricante reserva-se o direito de
controlar se foram aspirados corpos estranhos: (liquidos, sdlidos, molhos, temperos, etc.). Se isso tiver
acontecido, a reparacao do materiais e a mao de obra serdao regularmente contabilizadas e cobradas,
pois o problema ndo seria decorrente de defeitos de fabricagdo, mas da negligéncia do Cliente durante a
utilizacdo.

PP. Eventuais problemas relacionados as placas eletronicas do circuito deverao ser verificados pela Empresa
Fabricante antes do envio da pega sobressalente ao abrigo da garantia. Uma variagao de tensdo, uma
sobrealimentacdo elétrica, um distlrbio da rede externa podem gerar danos ndo atribuiveis ao fabricante
e a qualidade de fabricacao do produto.

QQ.Eventuais problemas relacionados a partes pneumaticas, estruturais e mecanicas serao regularmente
resolvidos de acordo com as disposi¢bes da garantia, sem nenhum custo.

RR. Durante o periodo da garantia, para intervencdes que se enquadram na garantia, ndo serdo cobrados os
custos dos materiais substituidos, mas serdo calculados os custos de mao de obra. Durante o periodo de
garantia para intervengdes que nao se enquadram por varios motivos na referida garantia, serdo
regularmente contabilizados e cobrados os materiais substituidos e os custos de mao de obra.

SS. Se durante o periodo da garantia forem solicitadas intervengbes externas realizadas pelos nossos
técnicos, os custos de transporte (viagem de ida e de retorno) serdao totalmente contabilizados e
cobrados independentemente da motivacao da intervengao.

TT. Os servicos de intervencdo nas maquinas devem ser feitos no estabelecimento da empresa fabricante,
tanto no periodo da garantia quanto fora desse periodo; especificamos que nenhum custo de transporte
(viagem de ida e/ou retorno) sera ressarcido.

UU. Todos os materiais enviados para a Empresa Fabricante, tanto no periodo de garantia quanto fora desse
periodo, deverdo ter os custos pagos obrigatoriamente pelo remetente.

VV. A chegada de materiais com despesas de transporte a pagar sera automaticamente recusada.

WW. Qualquer componente considerado defeituoso (bomba, placa, etc.) e manipulado pelo cliente
durante o periodo de garantia ndo sera mais considerado enquadrado nesse parametro. A Empresa
Fabricante tem de forma incontestavel a obrigacdo de desempenhar esta fungao

E proibido remover a placa *“MARCACAO CE"e/ou troca-la por outras placas. Se a placa “MARCACAO CE” for
acidentalmente danificada, destacada da maquina ou se simplesmente for removido o lacre do fabricante
gue a prende a maquina, o cliente devera obrigatoriamente informar a empresa fabricante.
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CAPITULO 4

Prescricoes gerais de seguranca

Recomenda-se especialmente o respeito dos seguintes pontos:

nunca tocar as partes metalicas da embaladora com as maos molhadas ou himidas:

nao puxar o cabo de alimentacdo, ou proprio aparelho, para desconectar a ficha da tomada de corrente:
nao permitir que a embaladora seja usada por criancas ou pessoas nao capacitadas sem supervisao

a seguranca elétrica deste aparelho s6 é assegurada quando ele estd conectado corretamente a um
sistema de ligacdo a terra eficaz, conforme previsto nas normas de seguranca elétrica vigentes; é
necessario verificar este item fundamental e, em caso de duvidas, solicitar os servicos de pessoal
profissionalmente qualificado para fazer um controlo meticuloso do sistema; o fabricante ndo se
responsabiliza por eventuais danos causados pela auséncia de ligagdo a terra do sistema;

em caso de anomalia na ligacdo a terra, de protecdo, a maquina de ser desenergizada a fim de evitar
ativagdes indesejadas e/ou acidentais;

utilizar apenas fusiveis de protecdo que atendam as normas vigentes, corretamente dimensionados e
com propriedades mecanicas adequadas;

evitar a utilizagdo de fusiveis submetidos a reparos e a criacdo de curto-circuitos entre os terminais dos
porta-fusiveis;

o cabo de alimentagdo da embaladora ndo deve ser substituido pelo utilizador; se o cabo for danificado
ou se tiver de ser substituido, contactar exclusivamente o fabricante da maquina;

manter o cabo afastado das partes quentes;

desligar sempre e desconectar a maquina da rede elétrica antes de iniciar qualquer procedimento de
limpeza de caracter global ou operagoes de lavagem;

limpar os revestimentos das maquinas, os painéis € os comandos com panos macios e secos ou
ligeiramente embebidos numa solucdo suave de detergente ou alcool.

Obrigacoes em caso de mau funcionamento e/ou potenciais perigos

Os operadores tém a obrigacdo de avisar os seus responsaveis diretos sobre qualquer eventual deficiéncia
e/ou potencial situacdo de perigo que ocorrer.

Obrigacoes do utilizador

O utilizador tem o dever de informar imediatamente a empresa fabricante se encontrar defeitos e/ou maus
funcionamentos dos sistemas de protecao contra acidentes ou se constatar qualquer situacdo de perigo
potencial.

E terminantemente proibido para o utilizador e/ou para terceiros (excluindo-se o pessoal da Empresa
Fabricante devidamente autorizado) fazer alteragGes que qualquer tipo e proporcao na maquina e nas suas
fungdes, bem como no presente documento técnico. Em caso de mau funcionamento e/ou perigos devidos
ao desrespeito das indicacdes anteriores, a Empresa Fabricante ndo se responsabiliza pelas consequéncias.
Aconselhamos solicitar eventuais modificagdes diretamente a Empresa Fabricante.
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CAPITULO 5

INSTALACAO

Depois de retirar a embalagem, assegurar-se da integridade da embaladora. Principalmente, controlar se a
maquina esta integra e sem danos visiveis que podem ter sido causados pelo transporte. Em caso de duvida,
nao utilizar o aparelho e procurar a Empresa Fabricante.

Local
Colocar a embaladora em local com baixa percentagem de humidade e longe de fontes de calor.

A MAQUINA NAO DEVE SER INSTALADA EM ATMOSFERA EXPLOSIVA

ANTES DE FAZER QUALQUER QPERAC[\O DE CONTROLO QUE IMPLIQUE A DESMONTAGEM DE
ALGUMAS PECAS, E OBRIGATORIO DESCONECTAR A FICHA DA ALIMENTAGCAO DA LINHA DE
REDE.

Ligagoes

Controlar primeiramente a ativacao do nivel do dleo através do indicador luminoso de controlo presente no
motor (fig. 2, part. 1). Para aceder ao indicador luminoso desaparafusar os 4 parafusos que bloqueiam o
carter e remové-lo (modelos com bomba por banho de 6leo).

Nota

ANTES DEOENCTAR A EMBALADORA, VERIFICAR SE OS DADOS DE PLACA SAO CORRESPONDENTES
AOS DA REDE DE DISTRIBUICAO ELETRICA.

A placa situa-se do lado do carter.

Depois de verificar o nivel e fechar tudo, inserir a ficha a tomada de corrente 220V

Em caso de incompatibilidade entre a tomada e a ficha do aparelho, solicitar os servicos de pessoal
profissionalmente qualificado para substituir a tomada por outra mais adequada.

Este dltimo devera, principalmente, verificar se a seccdo dos cabos da tomada é adequada a poténcia
absorvida pelo aparelho. Em geral, é desaconselhavel utilizar adaptadores, tomadas multiplas e/ou
extensdes. Se a sua utilizagao for indispensdvel, serd necessario utilizar exclusivamente adaptadores simples
ou multiplos e extensdes conformes com as normas de seguranca vigentes, mas prestando atencao para
nao exceder o limite de capacidade em relacdao ao valor de corrente e ao de maxima poténcia marcado no
adaptador multiplo.
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LEGENDA DO QUADRO DE COMANDOS 300P-350-400

19.Tecla de ativagao START

20.Tecla SEAL soldadura.

21.Tecla de ativacao START. Se a tecla for pressionada novamente, o ciclo de trabalho
para.

22.Tecla com dupla fungao:

a. Com o motor desligado, funciona como tecla de definicao para selecionar o
ciclo de trabalho manual ou automatico ou para selecionar o tempo de
soldadura desejado.

b. Com o motor a funcionar, quando se pressiona SEAL ativa-se a fase de
soldadura.

23.Ecra que mostra o ciclo de trabalho escolhido e o tempo de soldadura selecionado.
24.Vacuodmetro com estagios que representa o nivel de vacuo alcangado.

SACOS ACONSELHADOS

Aconselha-se o uso de sacos de tipo “"GOFRADO"” (espessura de 100 p),
disponiveis em estoque em tamanhos diferentes.

Também é possivel utilizar sacos lisos normais (espessura de 140 p)
assegurando-se de dobrar as bordas laterais do saco para obter dobras.

CICLO DE TRABALHO

e Introduzir o produto no interior do saco.

e Encostar a boca do saco na placa inferior sem ultrapassar a barra inox de
referéncia.

e Abaixar a barra e pressionar o botao START/STOP pressionado
ligeiramente os lados da placa e criando uma depressao da camara para
iniciar a fase de vacuo.

e Apds a completa extracdo do ar do interior do saco, pressionar o botdo
SET/SEAL para iniciar o processo de soldadura. A embalagem para
automaticamente.

e Em 6/7 segundos ocorre a reintroducao do ar para reabrir a cdmara.
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DEFINICAO PARA BAR350-400

Acende-se o interruptor de linha e aparece uma linha horizontal (centro) no ecra indicando
situacao de stand by.

CICLO MANUAL: pressiona-se o botdo start/stop, dando inicio ao ciclo de trabalho com
um tempo infinito (no ecra é mostrada a letra A de aspiracao). Apds a obtencado do nivel
de vacuo desejado, o operador devera premir o botao SET/SEAL para dar inicio ao ciclo de
soldagem, seguido, por sua vez, pelo desligamento automatico da bomba.

CICLO AUTOMATICO: preme-se o botdo SET/SEAL com a maquina em stand-by e a
linha central desloca-se para a posicao MAN. A seguir, pressiona-se o botao START/STOP
(subida) e posiciona-se a linha na posicdo AUT. A placa grafica passara a exibir
automaticamente o tempo de soldagem (3,5 seg. por padrao), que pode ser alterado em
caso de necessidade.

Pressionando START/STOP tem-se o inicio do ciclo de aspiracdao que depois do tempo
programado passara automaticamente para soldadura e respetivo fim de ciclo de trabalho.

COMPONENTES TECNICOS EXTERNOS
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LEGENDA

Barra soldadora com cobertura de teflon adesivo (espessura 0,127p).

Conexao de aspiracdo para a conexao do tubo de esvaziamento de recipientes com valvula.
Guarnicao da placa

Silicone recartilhado

Fecho para abertura da placa

Parafuso interno de fixagao da resisténcia elétrica.

AUV WN =

COMPONENTES TECNICOS INTERNOS

LEGENDA

Placa eletrdnica de controlo do ciclo
Carter inox

Transformador elétrico

Bomba de vacuo

Base inox

u P wWN =
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LIMPEZA DA MAQUINA

Aconselha-se limpar com alcool tudo o que se refere a estrutura externa e a barra soldadora.
A maquina nao precisa de lubrificagdo

TEMPO DE CONSERVAGAO DOS PRODUTOS A VACUO MANTIDOS EM
TEMPERATURAS DE +0°/+3° C.

CARNES FRESCAS

CARNE BOVINA 20 dias
VITELO 20 dias
PORCO 15 dias
CARNES BRANCAS 15 dias
COELHO E CARNE DE CACA C/0SSO 20 dias
CORDEIRO/CABRITO 20 dias
LIN,GUICA, EMBUTIDOS 20 dias
MIUDOS 10/12 dias

(figado, coragdo, cérebro, tripa, etc.)

PEIXE
Duragdo média 7/8 dias com produto extremamente fresco

FRIOS MATURADOS
Tempo de manutengao em perfeito estado por mais de 3 meses.

QUEIJOS MATURADOS
Grana, pecorino, etc. 120 dias

QUEIJOS FRESCOS
Mozarela, brie, etc. 30/60 dias

VERDURAS E HORTALICAS
Em geral 15/20 dias
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BHUMAHME!!! BAXHO!!!

HOPMATUBHBIE TPEBOBAHUNSA TTO TAPAHTVIN
HA ObOPY/LJOBAHHE

CoobLiaeM BCEM HAWNM YBaXXaeMblM K/IMEHTAM, UTO BO
n3bexxaHmsa HegopasyMeHUn, YTO Ha BaKYyYMHOW YNMaKOBOYHOMN

vawnre “BAKYYMHbIN HACOC” 510 usaenve,
xotopoe HE MOABEPIAETCS, OAXE B
rAPAHTUWHbLIN NEPUOA,
NPEXXAEBPEMEHHOW 3AMEHE.

Mocne 2-3 MecsaueB paboTbl “BAKYYMHbIV HACOC”, ecnu
NCNoNb3yeTca He noaxoaswmm obpasom (ropsume rnpoayKThl,
KOPPO3UMHbIE XXUAKOCTU, BOAHbIA Nap U T.A4.) MOXET NPOnU30NTH
aHOMasibHOe HaKomM/eHne 3arpsa3HeHnn, KOTOpoe HeraTMBHO
BINSEeT Ha PYHKUMOHUPOBaAHUE. [1pn BO3HUKHOBEHUN TaKOM
cuTyaumm, HeobxoaMMo OTNpPaBUTb U3rOTOBUTENIO A1
OYNCTKU/MPOBEPKMN.

HUYEINO HE BYAET OTNMPABJIEHO A0
NOJIVHEHWUA OAETAJIN!!I

Ans apyrux KoMnoHeHToB (TpaHcdopMaTopsbl, NiaaThl
MUKPOMNPOLIECCOPOB ...) HE CYLLECTBYET AAHHOIo npasuia, Tak
KaK BCE HacTosLWMe KOMMNOHEHTbl HE MOABEPIKEHbI
MexXaHM4YeCKOMY U3HOCY BO BpeMs paboThl.
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FMABA 1

OnpepeneHune “"PykoBoacTBa No 3Kcriyataumm”

PykoBoACTBO no akcnnyaTauumn 3TO AOKYMEHT, KOTOprﬁ BbIMYyCKaeTCA 3aBOAOM U3roTOBUTENEM U ABNAETCA
HEOTbEMNEMON YacTb MallUMHbl. HacTosiwmin OOKYMEHT M,Cl,eHTVI(bVILI,VIPOBaH O0J1DKHbIM o6pa30M, 4yTObbI
obecneunTb OTCNEXMBAEMOCTb M/UK ans nocne,qyrou.teﬁ KOHCyNbTauuu.

Bce npaBa Ha BOCNpoM3BEAEHWUS M PacnpoCTPaHEHME HACTOSILEro PyKOBOACTBA M COMpOBOXAAOLWEN W
YKa3aHHOM [1I0KYMEHTALUK, COXPAHEHI.

Llenb oOKyMeHTa

OCHOBHas Lefb pyKOBOACTBA - BblAaya K/IMEHTY M BCeMy nepcoHany, paboTatoweMy Ha 060pyAoBaHWIo,
HeobxoaMMON MHGOPMaUMM AN NPaBWIbHOW YCTAHOBKWM, 3KCMlyaTauMu M yxoda ANns ONTUMasbHOro
COCTOSIHMS Npubopa, 0coboe BHUMAHMWE yAENSETCA MaKCMMarbHbIM YC/TOBUSIM 6€30MacHOCTM. .

MpeaynpexxaeHns o6wero XxapakTepa M OrpaHMYEHUsi OTBETCTBEHHOCTM
M3roToBUTENS.

Jioboe B3anMoaenCcTBME YerioBeK-MallvHa, B NPeayCMOTPEHHON Cpeae 3KCMayaTauum U 3a BpeMsi paboyero
umkna , 6bino0 TwartesbHO M NoApPOOHO M3y4YeHO 3aBOAOM-M3rOTOBUTENEM Ha 3Tane MNpOeKTUPOBAHMS,
N3roTOBJ/IEHNS U COCTaBNIEHMS PYKOBOACTBA. TEM HE MEHEE, HUYTO HE MOXET 3aMEHUTb OMbIT, HeobxoanMYyo
MOAroTOBKY M Mpexae BCero, “3ApaBblid CMbICN” TeX, KTO paboTaeT Ha obopyaoBaHuK. [aHHble TpeboBaHus
CUMTAIOTC HeobXoAMMBbIMM Ha KaxaoW paboyen a3e MalMHbl, Tak U NPU YTEHWM HACTOSILLErO
pyKkoBoACTBa.

HecobntogeHne npeanucaHuii unM ocobbix NpeayrnpeXxaeHuin B AaHHOM PYKOBOACTBE, WCMO/b30BaHWE
MalMHbl  HEMOAXOASLWMM  MepcoHanoM, HecobniogeHve npaBun  6€30MacHOCTM  OTHOCWUTENBHO,
NPOEKTUPOBAHMWS, U3rOTOBAEHUS M 3KCM/TyaTaumm Ansi NOCTaBKM, CHUMAET OTBETCTBEHHOCTb C M3roTOBUTENS
33 YPOH, HaHECEHHbIN NASM WAM UMyLEeCTBY. 3aBoa-M3roToBuTenb He HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a
MOCNeACTBUSl, Bbi3BaHHblE HECOBMOAEHMEM TOMIb30BATENIEM MpeanncaHMin Mo TexHuke 6e30MmacHoCTy,
npvBeaEHHbIX B AaHHOM PYKOBOACTBe.

CnpaBouHble CTaHAAPThI

Mpy cocTaBneHUn JOKYMEHTbI BbINU UCMONb30BaHbI ykadaHus, NPUBEAEHHLIE B:
- NMpunoxenun “1” anpektrebl 89/932/E3C 1 nocneayowmx U3MeHeHU: NyHKT 1.7.4;
- UNI EN 292/2 — 1992, nyHkT 5.5

MALLMHA MOA. BonbT lepy

([ T 4 o
CEPUIHBIN N© o ,
[JATA OTMPABMEHMS  ® i
MNPUEMLLMK i d

FNMABA 2
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Kak untaTtbh M nosib3oBaTbCca “"PyKkoBOACTBO MO JKCrlyaTtauumn”

XpaHeHMe pyKoBOACTBA

HaCTOHU.LMVI OOKYMEHT SABNAETCA HEOTbEMJIEMOW YaACTbIO OGOpynOBaHMﬂ. |-|03TOMy OOJDKHO XpPaHUTbCA U

MCNOJIb30BaTbCA B TEYEHNN BCEIO0 CPOKa 3KCrulyaTtauunn, AaXe B C/iydae nepeaaydn TpeETbMUM nnLam.

3asBKW Ha AONOSHUTENbHbIE IK3eMnnapbl HaCTodaWero AoKyMeHTa AO/TKHbI ObITb oTperynmpoBaHbl 3as9BKOW

Ha an06peTeHme, OTI'IpaBJ'IEHHOI‘;I Ha 3aBOA-U3roToBUTE/b. ,U,J'IFI npaBuUIbHONO N AONTOCPOYHOro XpaHeHus

HACTOSLLEro pyKOBOACTBA, PpeKOMEeHAYeTCS:

- UCMNONb30BaTb PyKOBOACTBO TakmMM 06pa3oM, 4Tobbl He NOBPeAnTb MOSIHOE MM YaCTUYHOE COAEpPXKaHuMeE.
B YaCTHOCTHN, PEKOMEHAYETCA HE OCTaBJIATb PYKOBOACTBO BO BpPEMA 3KCrlyaTauun U MOJIOXKUTb €ro Ha
MECTO HEMOCPEACTBEHHO NOC/IE KOHCYbTAaUKn C HUM.

- He BbIpblBaTb HE yAandATb U HE NEpPEnUCbiBaTtb HU MO KaKoM npn4ynHe CoCTaBndloWmMe pyKoBOACTBa.
Cocrasnstoupe PyKOBOACTBa AOJ/IKHbI 6bITb 3anpouleHbl B 3aBoae-U3rotoBuUTene.

- XpPaHUTb pyKOBOACTBO B MECTE, 3alMLEHHOM OT BNIAXXHOCTH, TEMNA U APYrux aTMOCd:)eprIX FIBJ'IeHMﬁ,
KOTOpbl€ MOIyT HErATMBHO NOBJIUATL Ha LETOCTHOCTb U AOTOBEYHOCTb.

YcnoBHble 0603HaYeHUs, YCTaHOBJ/IEHHbIE HA MaLUUHY
Ha malwuHe ycTtaHaBnmBatoTcs cnegyowme Tabnuukn Thb.

ATTENZIONE

NON RIMUOVERE IL CARTER PRIMA
DI AVER TOLTO LA TENSIONE

ATTENTION

D0 ROT REMOVE THE CARTER BEFORE
SWITCHING OFF VOLTAGE

ATTENTION

ME PAS ENLEVER LE CARTER AVANT

HIGH TENSION DE GOUPER LA TENSION

[MpoBEPUTL, YTO OHU HE CHATbI N HE NOBPEX/AEHbI. c €

OnpepeneHun ﬁ

B cooTBETCTBUM C “[NpEKTUBOM NO MaWMHHOMY 06opyaoBaHuto ESC 89/
M3MEHEHWsIM, NPUBOASTCS CrieayloLmne onpeaeneHns:
- OnepaTop: nMuo nnM nMua, BbINONHSOWME Ornepaumnm no 3KCns

HaCTpPOIKe, NIAHOBOMY TEXOHCNY>KUBAHUIO USIM OUUCTKE puc. 1
MaLLMWHbI

- [Nonb3oBaTeNb:opraHM3aums Unu LA, HECYLLIME OTBETCTBEHH(
obopyaoBaHus

NpentndpmkaumoHHble pAaHHble o06opyaoBaHMs M pa3MewieHMe Tabnuuku
MAPKNUPOBKM EC.

MaoeHTndumkauna 3aBoga  M3rotoBMTENS MalMHbl  NPOUCXOAUT B COOTBETCTBMM C  OEWUCTBYIOLLMM
3akoHogatensctsoM NPV NMOMOLWW NEPEYNCIIEHHBLIX HVXXE AKTOB:

- [eknapauums COOTBETCTBUS

- Mapkuposka EC

- PykoBoACTBO Mo akcrisiyaTaumm

Cneumaanaﬂ Tabnuyka (pMC. 1) YCTAHOBJIEHHAdA Ha MalluHe, npuBOAUT B HE YyAandeMoM BuAE
nHdopmaumio, no MAPKUPOBKE EC.

3anpewaerca cHuMaTb Tabnuuky "MAPKUPOBKA EC” u/vnu 3aMeHsTb €€ Ha gpyrue
Tabnmukn Ecam no cayyaWHbiM  nNpuuuMHaM Tabnunuka “MAPKUPOBKA EC”
NoBpeXAaeTcsi, OTKPenJasieTCa OT MaluMHbl WM CHUMAETCAa ne4yaTb Npou3BOAUTENS,
K/IMEeHT B 06513aTe/IbHOM NnopsiAke A0/HKEH Coo6WMUTb 06 3TOM M3roTOBUTESIO.
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FNMABA 3

CEPTUOUKAT TrAPAHTUU

3aBog wm3rotoBuTenb 6epéT Ha cebs 06a3aTenbCTBO CPOKOM Ha 12 (ABeHaauaTb) MecsueB nocne Aathbl

OTMpaBfeHNs M MpsSIMOM AOCTaBKM TOBapa, Ha rapaHTUIO KWEHTY WM AWnepy Ha LENoCTHOCTb U

6ecnepeboitHyto paboTy KOMMOHEHTOB HACTOSILLIEN MalUWHBI.

Moa rapaHTMIO He MoMajaeT BeCb PacXOAHbIN MaTepuan o60opyAoBaHWs, TO €CTb KOMMOHEHTbI, KOTOpble

noABepratTcs NOCTOSIHHOMY U3HOCY:

XX. DneKkTpuyeckne HarpeBaTesibHble 3f1eMeHTbl — TePOH - YNIoTHUTENN — MNOopLIHM ANs OTKPbITMS Kosnaka
— MeMbpaHa 3anedaTbiBaHns — Bo3gywHble unbTpbl — MacnsiHble dunnbTpbl — CMeHa Macna — Jlonactu
Hacoc.

YY. Ecnv Ha 3aBoa-U3roToBuTeNb OTNPaBASETCS BaKyyYMHbI HAacoCc 060pyaoBaHMsl B rapaHTUIAHOM CPOKe Mo
npobnemM BcacbiBaHUS M HenornagkaM, 3aBoa-W3roToBUTENb OCTaBASET 3a CO6OM MPaBO Ha KOHTPOJb,
nonann nvM nNpu BCacbiBaHUM MOCTOPOHHME MpeaMeTbl (KMAKOCTW, TBEpAble Tena, coyca, NOASIMBKA U
T.4.), ecnnm obHapyXuBaeTcs fAaHHas CWUTyauusl, PeMOHT MaTepuana M 3apaboTHyio nnaty, 6yayT
OnslavyeHbl KIMEHTOM, TaK KakK Hernonajaka He Bbi3BaHa 3aBOACKMM GpakoM, a xanaTHOCTbio KnueHTa BO
BpeMs 3KCnyaTauuu.

ZZ. MNpobnembl, Bbi3BaHHblE 3MIEKTPOHHBLIMKM MaTaMM B KOHTYpe AO/MKHbI ObiTb MpOBEpeHbl 3aBOAOM-
M3rotoBuTeneM nepes OTMpaBfeHMEM 3aMEHSIEMOr0 W3AeNUs B rapaHTUiiHbIM nepuod. Ckayok
HanpsKEHWsl, CBEPXHaMNPSPKEHWE 3M1EKTPONUTaHME, MOMEXW Ha CETW SNEKTPONUTaHWS, MOryT HaHecTu
yliepb, KOTOPbIA HE MOXKET ObiTb BHECET B BUHY M3rOTOBUTENS M NPOU3BOACTBY U3AENMSI.

AAA.  Bonipocbl, cBsI3aHHble C MHEBMATUYECKUMM, CTPYKTYPHBIMU M MEXaHWYECKMMU KOMMOHEHTaMu, byayT
PELLEHbI B COOTBETCTBUM C rapaHTMei 6e3 HauncneHns onnatbl.

BBB. Bo Bpems rapaHTWMHOrO Mepvoja Ans Ornepauumii, KOoTopble MOMAJAlT MO rapaHTuio, He 6yaer
HauucrieHa onfiata Ha 3aMeHsIEMbI MaTepuan, Ho 6yAeT HauMcneH CYET 3a onnaTy Tpyada. Bo Bpems
rapaHTUMHOIO rMepuoda ANs Oonepaumil, KOTOpble He NOoMafdalT Mo4 rapaHTWio, MO PasfiMyYHbIM
npuumMHaM, ByaeT HauMciieHa onsiaTta Ha 3aMeHsieMbI MaTepuvasn, HO ByAEeT HauucieH CYET 3a onnaTy
Tpyaa.

CCC. TMpu 3anpoce BO BpeMsi rapaHTUMHOIO Mepvofa ornepauuid, MpPOBOAMMBIX HALUMM TEXHUYECKUM
nepcoHanoMm, AopoxHble pacxodbl (Bo oba koHua), 6yayT NOMNHOCTbIO HAYMCIEHbI, HE3AaBMCUMO OT TOrO,
Kakoro Tvna 6bia onepauus.

DDD. Onepaumun no obcnyxmBaHnio obopyaoBaHMS NPOU3BOASTCS B Li€XaxX 3aBOAA-M3roTOBUTENS, KaK B
rapaHTUIHBIN Nepuoz, Tak 1 Nocse Hero;nosToMy CrieAyeT OTMETUTb, YTO 3aTpaTbl Ha NepeBo3ky (B 0ba
KOHUa) He byayT BO3MELLEHBI.

EEE. Becb MaTepuan, OTrpaBfeHHbI Ha 3aBOA-M3rOTOBUTESNb, Kak B rapaHTUMHBIA Nepuoa, Tak U nocne
Hero, B 0b6s13aTeNIbHOM MopsiaKe NOCTaBNsSeTCs NopTo-paHKo.

FFF.  [JoctaBka MaTepuanoB C 3anMCbi0 TPAHCMOPTHBLIX pacxodoB B CYET gonra, byaeT aBTOMaTUYecKu
OTK/IOHEHaA.

GGG. JTioboi noBpexaéHHbI KOMMOHEHT (Hacoc, mnaTta M T.4.) Ha KOTOPOM HapylleHa LEenoCTHOCTb BO
BPEMS FapaHTMMHOIro nepuoaa, 0CBOGOXAAeTcs OT rapaHTuM WcknwounTtenbHo 3aBog-M3roToButenb
MMEET NpaBo Ha BbIMOSIHEHVE AAHHON YHKLIMN.

3anpelwaerca cHuMaTtb Tabnuuky “MAPKMPOBKA EC” n/unn 3ameHsiTb €€ Ha apyrue Tabnuukm Ecnm no
CfyyaiHbIM npuumMHaMm Tabnuuka “MAPKMPOBKA EC” noBpexpaaeTcs, OTKPENsieTcs OT MaluMHbl Mv
CHMMaeTCa ne4yaTb NPoOM3BOAMTENS, KIMEHT B 00s3aTeNbHOM MNOpsSiAKE AO/MKEH coobwmtb 06 3TOM
N3roToBUTENIO.
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FTNIABA 4

O6wme npaBuna No TexHuke 6e3onacHOCTn

B yacTHoCTW, pekoMeHayeTcs cobntogatb cneayrouwme npasuna:

HMKOTA@ He KacaTbCA METa/IMYECKUX KOMIMOHEHTOB YMaKOBOYHOW MaLUMHbI MOKPLIMA WM BNI@XHbIMU
pyKamu:

HEe TAHYTb 3@ LUHYp 3NEKTPONUTaHWMS WM 33 Npubop, 4To6bl M3BNEYL LITEMNCENb W3 PO3ETKM
3MEKTPONUTAHUS:

He AoNnycKaTb, YTO6bl MaLWMHOM MOSIb30BANINCh AETU WUAM JHOAMN, C OFPaHUYEHHBIMIU BO3MOXHOCTSMM, 6e3
Haa3opa

anekTpuyeckass 6e30MacHOCTb AaHHOro npubopa obecneunmBaeTcsi, TOMbKO KOraa OH MNpaBUSIbHO
noaknoueH K 3heKTUBHON YCTAHOBKE 3a3eMJIEHNS, KaK NpeayCMOTPEHO AEWCTBYIOWMMM CTaHaapTaMm
no TB 3neKTponuTaHus; HeobxoaMMO NPOBEpPUTb AaHHOe 06s3aTenbHOe YC/IOBME, MpW MOSIBIIEHUM
COMHEHWI, NoAaTh 3as1BKY Ha TLLATENbHYIO MPOBEPKY KBaNMMULMPOBaHHbIM MEPCOHANOM; U3roTOBUTENb
He HEeCET OTBETCTBEHHOCTb 33 YPOH, Bbi3BaHHbI OTCYTCTBMEM 3a3EMJIEHUS;

BO C/lyYae MOBPEXAEHWSI CUCTEMbl 3a3eM/IEHUs, MallMHa A0/MHKHa 6biTb BbiBeAeHa U3 paboTbl, YTOObI
npeaynpeauTb ClydariHbii 3anyck UM NOAK/YEHNE;

BCEraa MCnonb3oBaTthb MNIaBKMe NpeaoXpaHnTeNv, KOTopble COOTBETCTBYHO AEUCTBYIOIMM NpaBunam Tb,
C NPaBU/IbHbIM 3HAYEHUEM U NMOAXOASALMMU MEXAHUUYECKMMI XapaKTEPUCTUKaMU;

HE MCMoNb30BaTb MNaBKuUe NPeAoXpaHUTENM NOCE UX PEMOHTA M HE CO3AaBaTb KOPOTKOE 3aMblKaHWE Ha
BbIBOAAX NAaTPOHOB NpeaoXpaHuTeneil;

LUHYp 3MEKTPOMNUTaHMS YMaKOBOYHOW MallMHbl HE AOSKEH ObIT 3aMeHEH MOoSb30BaTeNeM B Cllydvae
NOBPEXAEHWs! Kabens unu npu ero 3amMmeHe, 06paLLaTbCs UCKTIOUMTENBHO K U3rOTOBUTESIO MALLMHBI;
Kabenb AO/MKEH HAXOAUTCS BAANM OT ropsiumMx KOMMOHEHTOB;

BCEraa BbIK/OYATb M OTKIKOYATh MalUMHY OT CETU 3NMEKTPOMUTAHUA Mepef TeM, KakK MPUCTYNUTb K
npoueaype o6Llen OUNCTKH;

OUYNCTUTL 060/I0YKY MalUMHbI, MaHeNM U YCTPOWCTBA YNPABNEHUS, C MOMOLLBIO MSArKOW M CyXOW TKaHW
WK Crierka HAMOYEHHOM B CllaboM pacTBOPE MOMOLLEro CpeacTBa WK cnupTa.

O6s3aTenbcrBa B c/lydyae HenoJiaaku n/vnm NoTeHLUMa/IbHOW ONaCHOCTH.

Onepatopbl 0653aHbl COOBLLUTL CBOEMY HEMOCPEACTBEHHOMY HayanbCTBy O AedeKTax U/Win NoTeHUManbHO
OMacHbIX CUTyaUMsIX, NP1 06HAPYXXEHNN TAKOBbIX.

0653aHHOCTM NoJib30BaTens

Monb3oBaTenb [JOMKEH NPOMH(OPMUMPOBaTb CBOEBPEMEHHO 3aBOA-M3rOTOBMTE/lb MpU  OOHapYXXeHWUM
AedeKToB/HENONaA0K CUCTEM 3aLUMThI, @ TaKXKE O Ntobol 0BHapY)XEHHOW OMAacHOCTW.

Ctporo 3anpeLLaeTcs nonb3oBaTento U/mnun TpeTbM nnuamM (3a UCKNIOYEHMEM YNOTHOMOYEHHOMO NepcoHana
3aBoga-M3rotoBuTeNs) BHOCUTb U3MEHeHUs1 Ntoboro xapakrepa Ha obopyaoBaHMe 1 ero yHKLUK, a Takxke,
B TEXHWYECKYID AOKYMEHTauuio. B cnyyae Henonagok W/uMnM OMAcHOCTM, BbI3BaHHOM HecobnoaeHWeM
NpvBeaEHHbIX Bbille npaBwi, 3aBoA-M3rotoBuTeNb He HECET OTBETCTBEHHOCTW 3a MOC/IEeACTBMS. 3anpoc Ha
npoBefeHNe U3MEHEHUI PEKOMEHAYEM MOAABATb HEMOCPEACTBEHHO U3rOTOBUTEIO.
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NNMABA S5

YCTAHOBKA

Mocne Toro, Kak CHATa YrNakoBKa, NPOBEPUTb LIEIOCTHOCTb YNAKOBOYHOM MalluHbl. B 4acTHOCTM, NpoBEPUTH
YTO MallMHa Lenas U He WMEET BWAUMbIX MOBPEXIEHWUN, KOTOpble MOrM 6biTb HaHECEHbl BO BpeMs
nepeBo3Kku. B criydae COMHEHWs! He MCMob30BaTb NPMBOP M 06pPaTUTLCA Ha 3aBOA-M3roToBUTEND.

Mecto
YCTaHOBUTb YNaKOBOYHYIO MalUMHY B MeCTe C HM3KOM BMIAXXHOCTbIO M BAANM OT UCTOYHUKOB Tenna.

MALLWHA HE AJO/MKHA YCTAHABJIMBATbCS BO B3PbIBOOMACHO ATMOC®EPE

NMEPEA TEM, KAK BbIMNOJIHUTDb JIOBYHO OMEPALIUIO MO NMPOBEPKE, KOTOPASI MPUBOAUT K
AEMOHTAXKY HEKOTOPbLIX AETAJIEW, HEOBXOAMMO WM3BJIEYb LUTENCE/Ib U3 PO3ETKM
SNIEKTPONMUTAHMA.

MoaxknroueHns

MpoBepuTb Nepea 3anyckoM ypoBeHb Macsia C NMOMOLLLK KOHTPOMbHOrO MHAUKaTopa Ha asuratene. (puc. 2,
fet. 1). na AoCTyna K MHAMKATOpY OTBMHTUTL 4 BMHTA, KOTOpble 6NOKMPYIOT KapTep,3aTeM CHATb KapTep
(Mogenu ¢ HacocoM B MacisiHOM BaHHE).

MpuMmeuyaHune

MEPEA TEM, KAK NOAK/THOYUTb YNAKOBOYHYIO MALLHY, MPOBEPUTb, YTO AAHHbIE
TABJINYKHN COOTBETCTBYHOT AAHHbIMU CETU SJIEKTPONMUTAHMUA.

Tabnuuka ycraHoBeHa Ha 6G0KOBOM KapTepe.

Mocne NpoBepKM YpOBHS M MOSIHOMO 3aKPbITUS, YCTAHOBUTD LUTENCENb B PO3ETKY 31eKTponuTaHus 220BonbT

B clyyae HECOBMECTUMOCTU MeXAay PO3eTKOM U NPUMBOPOM, 3aMEHWUTb PO3ETKY Ha ApYry, NOAXOASLIEro Tvna,
orepauuio JO/MKEH BbIMOMHSATb KBANMMULIMPOBAHHbIM NepcoHan.

B yvacTHOCTM, nocnegHWt [O/MKEH TMpOBEPUTb. YTO CedyeHue Kabenen LWTencenss COOTBETCTBYET
noTpebnsiemMol MowHoCTH npubopa. B oblem, He pekoMeHAYEeTCS UCMONb30BaTb NEPEXOAHUKM, YANUHUTENN
UK MynbTUPO3ETKU. ECNN e MX NCnonb3oBaHWeE CTaHOBUTCS HEO6XOAMMbIM, UCMONb30BaTh TOMbKO MPOCTblE
NepPEeXoAHVKN, UK YAJIMHUTENN U MYNIbTUPO3ETKWU, KOTOPblE COOTBETCTBYIOT AEMCTBYIOWMM CTaHAapTaM Tb,
npM 3TOM He MNpeBbllaTb AOMYCTUMbIN Mpeden TOka M MaKCMMasbHOM MOLHOCTM, YKa3aHHOM Ha
MY/IbTUPO3ETKE.
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YCJ/IOBHbIE OB3HAYEHNUSA LLUNTA YINPABJIEHUA 300P-350-400

25.KHonka 3anycka START
26.KHonka 3aneyaTtbiBaHns SEAL.
27.KHorka 3anycka START. Npu HaXxaTum KHOMKWN OCTaHaBIMBAETCS paboyumin UmKI.
28.KHorka ¢ ABOMHOMN (PyHKLMEN:
a. Koraga gsuratenb BbIK/HOYEH, UCMOMb3YeTCs ANs YCTaHOBKKU paboyero umkna
B PYYHOM UM aBTOMaTUYECKOM pexunmMe unu ans solbopa Tpebyemoro
BpeMEeHW 3aneyvaTbiBaHusl.
b. Koraa asuratenb B paboTe, HaxxmMmas Ha SEAL, 3anyckaeTcsa dasa
3aneyaTbiBaHus.
29.Ha aucnnee otobpaxaeTcs BblopaHHbIA paboumnin UMK 1 BblbpaHHOE BpeMms
3anevaTblBaHus.
30.CTyneHyaTbii BaKyyMHbIA AaTUYMK MOKa3bIBAaET AOCTUMHYTbIA YPOBEHb BaKyyMa.

PEKOMEHOOBAHHDbIE NAKETbDI

PekomeHayeTca mcnonb3osaTtb naketbl "TOOPUPOBAHHOIMO” Tuna (TONLWMHOWN
100 MKM) AOCTYMHbI B KOMMEeKTax pa3sHoro pasmepa.

TakXKe MOXHO WCMONb30BaTb HOpMasibHble rnagkue nakeTbl (TonwunHon 140
MKM) Mpu 3TOM cKnaabiBaTb 60KOBblIe KPOMKM NakeTa, YTobbl NONYy4YUTb Crmbbl.

PABOUYUW LMK

e PasMecTnTb NPOAYKT B NakeTte

e Pa3MecTnTb ropnoBMHY MakeTa Ha HMXHEW njaacTuHe, He nepecekas
KOHTPOJIbHYIO NJIACTUHY U3 HepXKaBewLwen CTanu.

e OnyctTuTb penky M HaxaTb Ha kHonky 3AMYCKA/OCTAHOBKMW, cnerka
npywxaTb Mo 6okam penku, co3pgaBasi BaKyyM B Kamepe U MOAKIOYUTb
Ha4vano ga3sbl Bakyyma.

e Koraa Bo3ayx NOMHOCTbIO BbiBEAEH M3 MakeTa, HaxaTb KHOoNKy SET/SEAL,
yTOo6bl MNPUCTYNUTL K UMKAY 3anedyaTbiBaHUS. YNakoBOYHAs MallMHa
OCTaHaB/IMBAETCH aBTOMATUYECKM.

e 3a 6/7 cekyHA NocTynaeT BO34AYX A/ OTKPbITUSA KaMepbl.
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YCTAHOBKA AOJ11 BAR350-400

BKNOUNTL IMHENHBIV BbIK/IIOYATENb U NOSIBNISIETCA FOPU30HTaNbHAsA IMHUS (B LEHTPE) Ha
ANCNIIEE, YTO YKA3bIBAET HA PEXMUM OXMUAQHUS.

PYYHOU LINK/T: HaxaTb 3anyck/OCTaHOBKY WM 3arnycKaeTcst paboymnin UMK Ha
6eckoHeuHoe BpeMs (Ha aucnnee nosensetcs A BcacbiBaHus). MNpu nonyveHnn
TpebyemMoro BakyyMa B nakeTe, onepaTop AO0/MKEH Ha)kaTb KHONKY SET/SEAL ans 3anycka
Hayana uukia 3aneyvaTbiBaHUA C NOCNeAYyoWMM aBTOMaTUYECKUM BbIK/TIOYEHMEM Hacoca.

ABTOMATUYECKUMI LHKJT: korpa MalivHa B pexume oxxmaaHusl, Haxatb SET/SEAL n
ueHTpanbHa nuHua nepexoant Ha MAN. Tenepb HaxaTb KHOMNKY START/STOP (noabém) u
YCTaHOBUTb /IMHMIO Ha AUT. lNnata aBToMaTuyeckn otobpaxkaeT BpeMs 3arneyaTbiBaHUS
(NO YMOJTHAHWIO 3,5 cek), KOTOpOE MOXXHO M3MEHUTb WM OCTaBUTD.

Haxxumasi START/STOP, 3anyckaeTcs UMK BCacbiBaHUS, KOTOPbIN NOcie 3a4aHHOro
BPEMEHW aBTOMATMYECKM MEPEXOAUT Ha 3aneyaTbiBaHN U COOTBETCTBYHOLLMNIA KOHEL,
pabouero umkna.

BHELUHUE TEXHNYECKMWE KOMMNOHEHTDI
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YCJIOBHbIE OBO3HAYEHUA

3aneyvaTblBatoLLas peika ¢ KNenkum TedioHOBbIM NOKpbITUEM (ToNWwmMHA 0,127MKMm).
MepexoaHVK BCacbiBaHWUSA A1t NOAKIIOYEHUS TPYOKM CviBa EMKOCTEN C K/lanaHoM.
YNAOTHUTENb NAACTUHbI

Py néHHBIN CMIMKOHOBBIN Yrop

LLlapHMp Ans OTKPbITUS NAACTUHBI

BHYTPEHHMI BUHT 15 KPEMJIEHNS! SNEKTPUYECKOrO HarpeBaTeIbHOro 3/1EMEHTa.

AUV WN =

BHYTPEHHUE TEXHUYECKUE KOMIMOHEHTbDI

YCJIOBHbIE OBO3HAYEHWA

DNEKTPOHHAs nfaTa KOHTPOAs uMKia
KapTep 13 HepxkaBetoLLen cTanm
dnekTpoTpaHcdopMaTop

BaKyyMHbI1 Hacoc

OcHOBaHMe 13 H/X cTanu

u P wWN =
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O4YUCTKA MALLUHDbI

PekoMeHlyeTCcsl BbIMOMHATL OUUCTKY CMUPTOM BHELLHEN CTPYKTYPbl U CBAPOUHOMN PEVKM.
MalunHa He HYXXAAeTCs B CMasblBaHUM

BPEMSI XPAHEHUS MPOAYKTOB B BAKYYMHOM YNAKOBKE MPU
TEMNEPATYPE +0°/+3° C.

CBEXXEE MACO

rOBSIAMHA

TENATUHA

CBUHWHA

BE/IOE MSICO

KPOJIMK U INYb C KOCTSMU
AFHATUHA/KO3NATUHA
COCUCKM, KOJTBACHBIE U3ENNS
BHYTPEHHOCTU

(neyeHb, cepaLe, MO3r, XeNyaoK 1
T.0)

PbIBA

CpepHsisi NPOAOMKUTENBHOCTL 7/8 AHEN ANt O4eHb CBEXEro NPoAyKTa

20 rp.
20 rp.
15 rp.
15 rp.
20 rp.
20 rp.
20 rp.
10/12 rp.

BbIAEPXXAHHbIE KOJIBACHbIE U3AENNA
Bpemsi onTMManbHOro XpaHeHus cBbille 3 MecsLeB

3PEJIbIE CbIPbl

paHo MaaaHo, oBeuwnit cbip, 1 T.4. 120 rp.

CBEXXME CbIPbl
Mouuapenna, 6pu un 1.4. 30/60 rp.

OBOLLUM
B cpegHem 15/20 rp
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